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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej TpSa wymagania dotycice wykonania i
odbioru robot zwgzanych z wykonaniem warstwy a#hcej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego
przy realizacji inwestycjiPoprawa spojngci komunikacyjnej i bezpieczestwa gminy tomianki
poprzez kompleksowa przebudeul. Podr&ne;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowanajgkst dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét azwanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-EN
13108-1 [47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 ][6G5 mieszanki mineralno-asfaltowe]
dostarczonej od producenta. W przypadku produkciesganki mineralno-asfaltowej przez
Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca zobarany jest prowadzi Zaktadowa kontrok
produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65] punkt 7.4.1.5.

Warstwe wiazaca i wyrOwnawca z betonu asfaltowego mwoa wykonywé dla drog kategorii
ruchu od KR1 do KR6 (okkgenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8tzane mieszanki
betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
uchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 4-5 AC16W, AC22W

U'podziat ze wzgldu na wymiar najwdkszego kruszywa w mieszance.
2’ Dopuszcza 8iAC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchu3<RKR6

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladep st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania ola¢en od ruchu pojazdow na podie.

1.4.2. Warstwa wiazaca — warstwa nawierzchni gaizy warstwg $cieralm a podbudow.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géghautozona na istnieicej warstwie w
celu uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnegaidaenia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszigpiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — odtemie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrozniajace t mieszank ze zbioru mieszanek tego samego typu ze &tizgiha najwekszy
wymiar kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tdvej kruszywo o uziarnieniu ggytym
lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sig.

1.4.7.Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh
przez okrélony zestaw sit.



1.4.8. Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wisae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze<[2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktorego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktére sklada msiwypetniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku  wapnia. Wypelniacz dodany - wypetniagzochodzenia mineralnego,
wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej Eator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okidenia podstawoweaszgodne z obowazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00,Mlymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy a#iacej i wyréwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gérny wymiar sita (przy oké&aniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whgciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerierjej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedumae dostarcz§ odpowiednie informacije, jednak
nie jest do tego zobowzany),

MOP - miejsce obstugi podidych.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbli] pkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pada&v SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimerfa#ty wg PN-EN 14023
[59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podanv tablicy 2. Oprocz lepiszcz
wymienionych w tablicy 2 mina stosowa inne lepiszcza nienormowe wedlug aprobat
technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstmiyzacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego



Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 AC11W,AC16W 50/70 )
KR3 — KR4 AC16W,AC22W 35/50, 50/70 PMB 25/55-60
KR5 — KR6 AC16W AC22W 35/50 PMB 25/55-60

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
p. badania 35/50 | 50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracjaw 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 35+50+780
2 | Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22] | 50+58 46+34
3 | Temperatura zapionu, °C | PN-EN22592[62]| 240| 230
nie mniej ng
4 | Zawartd¢ sktadnikéw rozpuszczalnych,
nie mniej nk % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost),
nie wigcej niz % m/m | PN-EN 12607-1 [31] 0,5 0,5
6 | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej ni % PN-EN 1426 [21] 53 50
7 | Temperatura raknienia po starzeniu, nie mniegni oc PN-EN 1427 [22] 52 48

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartd¢ parafiny,

0 - -
nie wiccej niz % PN-EN 12606-1 [30 2,2 2,2

9 | Wzrost temp. neknienia po starzeniu, nie ggej niz oc PN-EN 1427 [22] 8 9

10 | Temperatura tamlivégi Fraassa, nie wtej niz

°C PN-EN 12593 [29]| -5 -8

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowanymlimerami (polimeroasfaltéw) wg
PN-EN 14023 [59]

Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
poﬁsta?/vowe Wiasciwosé badania Jednostka 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
W pasrednich Penetracja
temperatu- R PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3
w 25°C
rach eksploa
tacyjnych
Konsystencja
W wysokich Temperatura
temperatu- T PN-EN 1427 [22] °C > 60 6
mieknienia
rach eksploa-
tacyjnych
Sita  rozciagania PN-EN 13589 [55]
(mata  pedkosé | o e 13000 i57] Jlent >2w5°C 3
rozcipgania)
: Sita rozcigania w
Kohezja 5°C (dua PN-EN 13587 [53] e NP 0
predkosé¢ rozci- PN-EN 13703 [57]
gania)
Wabhadto Vialit PN-EN 13588 [54] J/ém NPD 0




(meto-da

uderzenia)
Statas¢ kon- Zmiana masy % >0,5
systencji Pozostata i o
(Odporndé penetracja PN-EN 1426 [21] % =40
CVZ sFEaNr_zEesle Wzrost tem-
12607-1 lub - Fn?rakﬁg\ia PN-EN 1427 [22] C <8
3[31] «
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 o
wihasciwosci zaptonu [63] C 2235
pemperatura PN-EN 12593 [29] °C <-12
amliwosci
Nawrét spezysty i o
W 25°C PN-EN 13398 [51] Yo >50
Nawrét spezysty
w 10°C NPD?
Zakres PN-EN 14023 [59] R
plastycznéci Punkt 5.1.9 C TBR
Stabilng¢
magazynowania. | PN-EN 13399 [52] oC <5
Réznica tempe- PN-EN 1427 [22] =
ratur meknienia
Stabilnag¢
. magazynowania. ITDT\IEEI\ILI 11:132969[[2512]] 0,2 mm NPD
Wymagania | Resnica penetradii
dodatkowe Spadek tempe-
ratury meknienia PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR
PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawrét spe-zysty
w 25°C po
starzeniu wg PN- >50
EN 12607-1 lub PN-EN 12607-1
ZB”, [31] %
awrot spe-zysty )
W 10°C po PN-EN 13398 [51]
starzeniu wg PN- NPD?

EN 12607-1 lub -
3[31]

NPD — No Performance Determined (¥diavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno¢ sodbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fedni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczamgxowinien by izolowany termicznie,
posiadé automatyczny system grzewczy z toleraich°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
Polimeroasfalt powinien By magazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontroligym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca giwyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecagsbezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngle
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefalis w okresie jego stosowania oraz
unikat niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltovinggo rodzaju i klasy oraz z asfaltem

zwyktym.




2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego nglstosowa kruszywo wedtug PN-
EN 13043 [44] | WT-1 Kruszywa 2008 [64], obejmcg kruszywo grube , kruszywo drobne i
wypetniacz. Kruszywa powinny spetdiavymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 €$¢2 —
punkt 2, tablica 2.1, tablica 2.2 , tablica 2.3.

Skfadowanie kruszywa powinno ¢siodbywa& w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmyymiarze lub pochodzeniu. Pode
skladowiska musi kyréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra powinno si
odbywa w silosach wypos@nych w uradzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego Ilepra asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedniprzyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoktamieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, riglelobra i zastosowéa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze waiiqorzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia pejczei i kraw e¢dzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. ztzy podtinych i poprzecznych z tego samego

materiatu wykonywanego w z@ym czasie oraz spoin stan@aych pohczenia rénych materiatow

lub pokczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lula pgraniczajcymi,

nalezy stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jak stay asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat
technicznych,

b) emulsg asfaltova wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedlugrm lub aprobat
technicznych Grub materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no

— nie mniej n 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubixi warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm. Sktadowanie
materiatdbw termoplastycznych jest dozwolone tylkaryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okrdonych w aprobacie technicznej. Do uszczelnienaankdzi naley stosowé
asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt modyfikany polimerami wg PN-EN 14023 [59]
»,metoch na gonco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat tecmyich.

2.6. Materiaty do zihczenia warstw konstrukcji

Do zlczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaaiyca z warstw scieralra) nalezy
stosowa@ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emufspdyfikowane polimerami wedtug
PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 publ tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsg asfaltows mazna sktadowa& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hal@alew& emulsji do opakowa i
zbiornikéw zanieczyszczonych materiatami mineralnym

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoIing” gkt
3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania rob6t

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zat@sci od potrzeb, powinien wykagaic mazliwoscia
korzystania ze spetu dostosowanego do prztgj metody robaét, jak:



— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemagmo-asfaltowych,

— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowsiakiadanej warstwy,

— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszee,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,

— sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotyaze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” [1]
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewoz¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyc
zaopatrzonych w uszlzenia umaeliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaah je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi mageri i nadmiernym zawilgoceniem.
Wypetniacz nalgy przewozé w sposOb chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert lpyzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, iw@jacych roztadunek pneumatyczny.
Emulsja asfaltowa ni@ by transportowana w zamkitych cysternach, autocysternach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiete nie lkeda korodowaty pod wptywem emulsji i niectla
powodowalty jej rozpadu. Cysterny powinnycbyyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé do
transportu opakowaz metali lekkich (mée zachodz wydzielanie wodoru i grda wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozé na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaahosyn mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygmem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czmansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewkiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.iP@aehnie
pojemnikéw uywanych do transportu mieszanki powinny¢bgzyste, a do zwibnia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywgje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-M@O0M, Wymagania ogolne” [1] pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Przed przysipieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowd2oru Inwestorskiego do
akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfa¢j (AC11W, AC16W, AC22W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aewi¢ lepiszcza podane sv tablicach 5i 6
Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach

7, 8, 9 - projektowanie empirycznie i tablicach110; projektowanie funkcjonalne.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy whzacej i wyrownawczej (projektowanie empirycznie) [65]



Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W ACl6W ACl6W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 80
11,2 90 100 65 80 65 80 - -
8 60 80 - - - - - -
2 30 50 25 40 25 30 25 33
0,125 5 18 5 15 5 10 5 10
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 3,0 7,0 3,0 7,0
ﬁf{:{;ﬁ?}?) Ieplszcza, Bmin4,6 Bmin4,4 Bmin4,4 Bmin4,2
) Minimalna zawartét lepiszcza jest okébona przy zataéonej g:staici mieszanki mineralnej 2,650 Mgimlezeli
stosowana mieszanka mineralna maiggstas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaxblepiszcza podan
wartcs¢ naleey pomnay¢ przez wspétczynnild wedtug réwnaniaty = 2050
Ad

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraavadas¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy whzacej i wyrownawczej (projektowanie funkcjonalne) [65

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC16W AC22W
KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
31,5 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 - -
2 10 50 10 50
0,063 2,0 12,0 2 11,0
Zawartd¢ lepiszcza, minimum B B
min3,0 min3,0

" Minimalna zawarté lepiszcza jest okébona przy zateonej g:stasci mieszanki mineralnej 2,650 Mgimlezeli
stosowana mieszanka mineralna mayiggstasc (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawablepiszcza podan

. . . . 2,650
wartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspoétczynnika wedtug rownaniatf = ——

Ad

Tablica 7. Wymagane weaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] do warstwy aidicej i
wyrownawczej, KR1 + KR2 (projektowanie empiryczigy]

Warunki
Wiasciwosé Zaggls:)zl\(l:_zglgla w9 Metoda i warunki badania AC11W AC1l6W
13108-20 [48]

Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], Vmin3,0 Vmin3,0
przestrzeni 2x50 uderze p. 4 Vinax6,0 Vinaxs,0
Wolne przestrzenie I
Wype+ni%ne C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], VFBrings VFBringo
IepiSZCZem 2)(50 UderZﬁ p 5 VFBminSO VFBm'ngO
Zawartg¢ wolnych
przestrzeni w C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], A .
mieszance 2x50 uderzé p.5 133} VMAnine VMAninso
mineralnej
Odporng¢ na C.1.1,ubijanie, PN-EN 12697-12 [35],
dziatanie wody 2x25 uderzé przechowywanie w 40°C z I'TSRe0 I TSRg0




jednym cyklem zamtaania,

badanie w 15°C

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyasice] i
wyrownawczej, przy ruchu KR3 + KR4 (projektowaniegryczne) [65]
Warunki
Wiasciwosé Zaggls:zl\(l:_zé’:lﬁla w9 Metoda i warunki badania AC16W AC22W
13108-20 [48]
Zawarta¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Viming.0 Vimina,0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinaxz.0 Vinax7.0
Odporng¢ na deformacje C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-22, metoda B w WTSaro.3 WTSaRo,3
trwate Pos-P powietrzu, PN-EN 131(_)8-20, PRD PRD
987100 D.1.6,66C, 10 000 cykli [38] AIRS,0 AIRS,0
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym
TS I TSR

wody

2x25 uderzgé

cyklem zamraania,
badanie w 15°C

Tablica 9.

wyréwnawczej, przy ruchu KR5 + KR6 (projektowaniapryczne) [65]

Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyascej i

Warunki
Wiasciwosé zag;is:)zl\(l:_z;?a w9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20 [48]

Zawartdi¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, i i Vimina,0 Vmina,0
przestrzeni 2x75 uderzg PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vimax7.0 Vimax7.0
Odporng¢ na deformacje C.1.20, watowanie, PN'EN_ 12697-22, metgdg8820 W WTSaRro.1 WTSaro 1
trwate Pog-Pioo powietrzu, PN-EN 131 R PRDrs,0 PRDars3,0

D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] ' '

PN-EN 12697-12 [35],

Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym I TRy, ITRe,

wody

2x25 uderzgé

cyklem zamraania,

badanie w 15°C

Tablica 10. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyamice] i
wyréwnawczej, przy ruchu KR3 + KR4 (projektowaniamkcjonalne) [65]
Warunki
Wiasciwosé Zaggls:zl\(l:_zéaﬁla w9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20 [48]
Zawartgé wolnych | C.1.3,ubijanie, Viin3.0 Vmin3,0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinax7.0 Vinax7.0
Odporna¢ na deformacjg C.1.20, watowanie, PN'EN 12697-22, metoda B W WTSaro 3 WTSaRro.3
trwate Pos-P powietrzu, PN-EN 131(_)8-20, PRD PRD
987100 D.1.6,60C, 10 000 cykli [38] AIRS.0 AIRS.0
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 4C z jednym ITR, ITR,
wody 2x25 uderze cyklem zamraania, 0 0
badanie w 1%
SZIVWNGS C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-26, 4PB-PR, S, S,
yw Pog-P1oo temp.10C, castasé 10Hz in9000 in9000
Odpornaé¢ na zngczenie,| C.1.20, watowanig, PN-EN 12697-26, 4PB-PR, £6-115 £6-115




| kate-goria nie misza Nk | Peg-Pigo | temp.16C, czstos¢ 10Hz | | |

Tablica11. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] do warstwyajmicej i
wyrownawczej, przy ruchu KR5 + KR6 (projektowanimkcjonalne) [65]

Warunki
Wiasciwosé zag;ls:zl\(l:_zéaﬁla w9 Metoda i warunki badania AC16P AC22P
13108-20 [48]

Zawartag¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Viming.0 Vimina,0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinaxz.0 Vinaxz.0

) . . PN-EN 12697-22, metoda B W
t(?vc\ilg*oerncﬁc na deformacje IC3:.1I.320, watowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20, | WTSyrox WTSuro1

9877100 D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] PRDars.0 PRDR3.0
PN-EN 12697-12 [35],
Odporng¢ na dziatanie | C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z jednym ITR, ITR,
wody 2x25 uderze cyklem zamraania, 0 0
badanie w 15°C

. C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-26, 4PB-PR, _ _
Sztywna¢ Poe-Pioo temp.10°C, cgstaié 10Hz Shin11000 Shin11000
Odporng¢ na zmczenie, | C.1.20, watowanie, PN-EN 12697-26, 4PB-PR,
kate-goria nie misza nk | Pog-Pigo temp.10°C, cgstas¢ 10Hz %6115 86115

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarz& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzeh dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikbwz opizechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie skiadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowejotaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regeqtbocz, a uradzenia do dozowania sktadnikow
oraz pomiaru temperatury powinnydbgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nafsy dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywé w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa@jm utrzymaniezadanej temperatury z dokladizia = 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magawym (roboczym) nie me przekracza
180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfaltagowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla
asfaltu drogowego 35/50.  Kruszywo powinno¢byysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperatumitasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura
mieszanki mineralnej nie powinna dwyzsza o wgcej nz 30°C od najwyszej temperatury
mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy W\2tej tablicy najnisza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na so&jwbudowania, a najwsgza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej begealnio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 12. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposob i czas mieszania skladnikbw mieszanki minerasfaltowej powinny zapewhi
rébwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwgrni, pod warunkiem
skoordynowania medzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj
sktadnikéw, widciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzrtic w ich wiaciwosciach.



5.4. Przygotowanie podiea

Podtaze (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstywiazaca lub wyrownawcz z betonu

asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:

— ustabilizowane i nne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,

— wyprofilowane, rowne i bez koleinW wypadku potzho z nowo wykonanej warstwy
asfaltowej, do oceny nieréwém nalezy przyja¢ dane z pomiaru réwioi tej warstwy, zgodnie
z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 8.7.8][8Nymagana rowng podiwzna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotycacym warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiada
drogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej nawierzchni, nieréwobo nie
powinny przekraczawartasci podanych w tablicy 13.

Tablica 13. Maksymalne nierowém podicza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tat4-metrows lub réwnowana metod) [65]

Maksymalna nieréwnié podiaza
Klasa drogi Element nawierzchni pod warstw wigzaca [mm]
A 'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowege#ania i wyhczania 9
GP Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone pobocza 10
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania i wyhczania, postojowe|,
jezdnie hcznic, utwardzone pobocza 10
Z LD Pasy ruchu 12

Jezeli nierébwnaci s wieksze nk dopuszczalne, to nadg wyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lub pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektows. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw
wody.

Oznakowanie poziome na warstwie pa@dtonaley usumé. Dopuszcza si pozostawienie
oznakowania poziomego z materialtdw termoplastydangrzy spetnieniu warunku szczepgoo
warstw wg punktu 5.7.

Nierébwnaci podiaza (w tym powierzchri istniepcej warstwy scieralnej) naley wyréwna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownasycz

Wykonane w podteu taty z materiatu o mniejszej sztywéno (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usuraé, a powstate w ten sposob ubytki wypétmateriatem o wigiwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypelretonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powidnzia
poditaza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podiaze jest nieodpowiednie, to naleustalt, jakie specjalngrodki naley podp¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowej.

Szerokie szczeliny w podia naley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 14188-2 [61p@linnymi materiatami wedtug norm lub
aprobat technicznych.

Na podizu wykazupcym zniszczenia w postaci siatki ¢gpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zalecacsistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedhugym lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia w
obecndci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wdeenie zgodriei wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recepW tym celu nalgy zaprogramowa otaczark zgodnie z



recepy robocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobra
mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowm skiadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unaqaliwa segregag kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki nakly zgromadzi w silosie lub
zatadowa na samochod. Prébki do badaalery pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z metod
okreslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikdw Inspektor Nadzonwestorskiego podejmuje decyzp
wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przysipieniem do wykonania warstwy a#acej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek prébny celemsuaislenia organizacji wytwarzania i ukfadania oraz leste warunkow
zag:szczania.

Odcinek probny powinien Rgyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektor&adzoru
Inwestorskiego. Powierzchnia odcinka prébnego powiwynost co najmniej 500 M a diugdé

co najmniej 50 m. Na odcinku probnym Wykonawca poen wy¢ takich materiatow oraz spyta
jakie zamierza stosowalo wykonania warstwy.

Wykonawca mee przysipi¢c do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Ingmek Nadzoru
Inwestorskiego technologii wbudowania i zagczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Pohczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalo nawierzchni jest uzateione od zapewnienia paizenia mgdzy

warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu abenia nawierzchni ruchem.

Podize powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu @®zenie pajczenia mgdzy

warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie pragdkaniem i zaleganiem wody guizy

warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przed zgloiem warstwy wizacej z

betonu asfaltowego powinno dwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze,

tj. 0,3 + 0,5 kg/r, przy czym:

— zaleca si stosowé emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li
mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢é wicksz ilosé lepiszcza
do skropienia, ktére po uteniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa rownomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np. skrapiarki

do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno daginych

(np. scieki uliczne) oraz przy usglzeniach usytuowanych w nawierzchni lglograniczajcych. W

razie potrzeby ueglzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione pagtaaley

wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmégaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgowinno by skropione 0,5 h przed uktadaniem

warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rapgamontowan na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywd& na podiau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 1 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltop@yinien by zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltova nalezy wbudowywa& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.



Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna lgynizsza od temperatury podanej w tablicy 14.
Temperatura otoczenia m® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paaltoNie
dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopegiczas silnego wiatru (V > 16
m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltbwg/@odatkiem obunajacym temperatuy
mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 14. Minimalna temperatura otoczenia podceg&onywania warstwy wizacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Rodzai robt Minimalna temperatura otoczenia [°C]
) przed przysipieniem do robét w czasie robot
Warstwa wizaca 0 +2
Warstwa wyréwnawcza 0 +2

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetgigvarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Whaciwosci warstwy AC [65]

. . _ _ Projektowana grubkio Wskaznik zagszezenia Zawartcxfé_ wolnych .
Typ i wymiar mieszanki warstwy 0 przestrzeni w warstwie
technologicznej [cm] [%] [Y6(VIV)]
AC11W, KR1+KR2" 4,0 +10,0 > 08 3,0+6,0
AC16W, KR1+KR2" 5,0 + 10,0 > 08 3,0+6,0
AC16P, KR3+KR6" 5,0 + 10,0 > 08 4,0+7,0
AC22P, KR3+KR6" 7,0+ 10,0 > 08 4,0+7,0
AC16P, KR3+KR4" 5,0 + 10,0 > 08 3,0+7,0
AC22P, KR3+KR4" 7,0+ 10,0 > 08 3,0+7,0
AC16P, KR5+KR6" 5,0 + 10,0 > 08 4,0+7,0
AC22P, KR5+KR6" 7,0+10,0 > 08 4,0+7,0

=) projektowanie empiryczne,
P projektowanie funkcjonalne

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bybudowywana rozktadagkwyposaona w uktad
automatycznego sterowania grébiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech
projektowa. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Grubas¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
(w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny lByrownomiernie zagszczone aizkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego natestosowdé walce drogowe stalowe gtadkie z #Aiwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Pojczenia technologiczne

Pokczenia technologiczne nalewykona zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt
8.6 [65].

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w swST D-M-00.00.00 ,Wymagani®log” [1] pkt
6.



6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedaakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaracg zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materiatdw
wykonane przez dostawcow itp.),

- ew. wykong& wlasne badania wdaiwosci materiatbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badaWykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru

Inwestorskiego do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogodlne

Badania dziel si¢ na:
— badania wykonawcy (w ramach wlasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlogpektora Nadzoru Inwestorskiego).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy as wykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem

sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asf@th i ich

sktadnikéw, lepiszczy i materiatbw do uszczeinidgp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane

warstwy asfaltowe, patzenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu, z nidrip

starannécia I w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisyw& w protokotach. W razie

stwierdzenia uchybie w stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg niezwiocznie

usuryé.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywa Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego na jego

zadanie. Inspektor Nadzoru Inwestorskiegozemadecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie

bada Wykonawcy. W razie zastrzen Inspektor Nadzoru Inwestorskiego meoprzeprowadzi

badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowajiqgzas wykonywania nawierzchni (wg
PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilesci materiatow lub grubici wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania palczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne as badaniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, kidrycelem jest
sprawdzenie, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asf@th i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatbw do uszczeinidgp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, patzenia itp.) spetniaj wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych
bada s3 podstaw odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem kiada miejscu budowy zajmuje
si¢ Inspektor Nadzoru Inwestorskiego w obe@idoNykonawcy. Badania odbywajsic rowniez



wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pgrowiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich
obecny.

Rodzaj bad& kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykomj z niej warstwy podano w
tablicy 16.

Tablica 16. Rodzaj bad&ontrolnych [65]

Lp. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno-asfalto#a®
11 Uziarnienie
1.2 Zawartdc¢ lepiszcza
1.3 Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestas¢ i zawart@c¢ wolnych przestrzeni prébki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zag:szczenid
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownas¢é
24 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu
25 Zawartgé wolnych przestrzerft
2.6 Wiasciwosci przeciwpdglizgowe
3 do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 m nawierzchni jedna prébka; w razie potrzeby licpbébek mae
zost& zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
b\ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw bada kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma praaaec przeprowadzenia bafiakontrolnych
dodatkowych.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego i Wykonawca degyespolnie o miejscach pobierania probek
i wyznaczeniu odcinkdéw ezciowych ocenianego odcinka budowy.zge odcinek czsciowy
przyporadkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien Bymniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane § wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitraowe

Badania arbitrzowe s powtérzeniem bada kontrolnych, co do ktorych istnkjuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnychahad

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaée laboratorium, ktGre nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponsisona, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

Whiosek o przeprowadzenie badarbitrazowych dotycacych zawartéci wolnych przestrzeni lub
wskanika zagszczenia nalgy ziozy¢ w ciagu 2 miesicy od wptywu reklamacji ze strony
Zamawiajcego.



6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne warfoi odchytek i tolerancje zawarte, sv WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
punkt 8.8 [65].

Na etapie oceny jakoi wbudowane] mieszanki mineralno-asfaltowej podaje wartgci
dopuszczalne i tolerancje, w ktorych uwedglia s¢: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu prébek,
doktadnd¢ metod bad& oraz odsipstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatdbw nalgy oceni@ na podstawie bada pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowazracza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy esfa).

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269748% oraz ilgs¢ wbudowanego
materiatu na okridona powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) maglbiega

od projektu o wartei podane w tablicy 17.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci warstwy z
reguty naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. Inspektor Nadzoru Inwestargki ma
prawo sprawdza odcinki czsciowe. Odcinek agciowy powinien zawier@ co najmniej jeda
dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowizuja te same wymagania jak do odcinka
budowy.

Za grubad¢ warstwy lub warstw przyjmuje gisrednn arytmetycza wszystkich pojedynczych
oznaczé grubaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkg&adowym.

Tablica 17. Dopuszczalne odchytki grdbo warstwy oraz iléci materialu na oki&onej
powierzchni, [%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa A

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilgci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nk 6000 nf lub
— droga ograniczona kraimikami, powierzchnia wksza nk 1000 nf
lub <10
2. — maly odcinek budowy
<15

B — Pojedyncze oznaczenie grgbo <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstigieralna jest uktadana z apdeniem, warté¢ z wiersza B
odpowiednio obowizuje; w pierwszym etapie budowy do gdrnej warstawierzchni obowizuje warté¢ 25%, a
do facznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyne wskanikiem zagszczenia oraz zawasma wolnych
przestrzeni, nie ni@ przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 15. Dotyczy to
kazdego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie gzstasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart@& wolnych przestrzeni w nawierzchni Zawdttavolnych przestrzeni w prébce
Marshalla z mieszanki mineralno-asfaltowej lub atkpwo powtornie rozgrzanej probki pobranej z
nawierzchni, nie mae wykroczy poza wartéci dopuszczalne podane w p. 5.2 @¢aej niz 2,0
%(V/v).



6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rigldada nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentagcprojektows, z tolerancgj + 0,5%.

6.4.2.5. ROwn&: podtuzna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podtuznej warstwy wazacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowé metoad z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyaghwnowanej wzyciu
taty i klina, mierac wysoka¢ przeéwitu w potowie dtugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana rowgopodiuzna jest okrédona w rozporzdzeniu dotycacym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaddrogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas technicznych
nalezy stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyadwnowanej uzyciu
taty i klina. Pomiar naley wykonywa& w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazdgm
ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej 00 10 m. Wymagana rowfsopoprzeczna jest okiiena w
rozporzdzeniu dotycacym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadhiogi publiczne
[67].

6.4.2.6. Pozostate wdaiwosci warstwy asfaltowe]

Szeroka¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aj jezdni, nie me sk rézni¢ od szerokéci
projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m ngodtwnej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczaktolerancy + 1 cm, przy czym
co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie Zaoprzekracza przedzialu dopuszczalnych
odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 m, p@winno réni¢ sie od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ztacza podhane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnydyvne i zwyzane, wykonane w
linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osbgit Przylegajce warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢bjednorodny, bez shan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@ANymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu dsfaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-Q0@AWymagania ogolne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiegozge wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

Jeli warunki umowy przewidy dokonywanie poticen, to Zamawiajcy maze w razie
niedotrzymania wartei dopuszczalnych dokoagotracenh wedtug zasad okéonych w WT-2 [65]
pkt 9.2.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
[1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 frwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- o0znakowanie robat,

- oczyszczenie i skropienie poda

- dostarczenie materiatéw i spta,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgn$port na miejsce wbudowania,

- posmarowanie lepiszczem Iub pokryciesmta asfaltowa krawedzi urzdzen obcych i
kraweznikow,

- roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

- obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiardw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot olélenych niniejsa SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania robot podstawowych, ale sie
przekazywane Zamawigjemu i 9 usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysice, ktore s niezlzgdne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczaoe d
robét tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie rafoidt

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN ga&ne z badaniami materiatow wystijacych
w niniejszej SST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanigarzaé@ci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkalibw w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —&& 2: Metody bada

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych sdavosci kruszyw - Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych $elavosci kruszyw — Oznaczanie
skladu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych $glavosci kruszyw — Oznaczanie
ksztaltu ziaren za pomaevskanika ptaskaci

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $glaosci kruszyw - Cgs¢ 4.
Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wskik ksztattu

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych $glavosci kruszyw — Oznaczanie

procentowej zawarkgi ziaren o powierzchniach powstatych w
wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych



10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1

[
PN-EN 12607-3

Badania geometrycznych sglavosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw — Ocena zawaso
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych sstavosci kruszyw — Cgs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych sena@osci kruszyw -—
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych sen@osci kruszyw -—
Oznaczanie ggtaici nasypowej i jamistei

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw — Cgsé
4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,¢szagonego
wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw — Czgsé
5. Oznaczanie zawadc wody przez suszenie w suszarce z
wentylach

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw —Czsé
6: Oznaczaniegptaici ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw — Cgsé
7: Oznaczaniegptaici wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychsenaosci kruszyw — Cgsé
8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie

czynnikbw  atmosferycznych - €& 1. Oznaczanie
mrozoodpornéci

Badania wdeiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych — &£ 3: Badanie bazaltowej

zgorzeli stonecznej metadotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegoenetracii igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceat@mperatury mknienia
— Metoda Pieicien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezarawartéci wody w
emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotwsgjo

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzgyozostatéci na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwaloi podczas magazynowania
metod, pozostatéci na sicie

Badania chemicznych $diavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych $davosci kruszyw — Czs¢ 4. Oznaczanie
podatnéci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowyeh n
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznageanzpuszczalrai

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeaemperatury famlivwi
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozretie zawartéci parafiny —
Czeé¢ 1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpgagiona
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —e¢§iz 1: Metoda
RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT



32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtothada& mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs$¢ 6: Oznaczanie ¢gtasci
objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtothadah mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Czs¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtobada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Czs&¢ 11: Okrélenie
powiazania pomgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtobada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo - Czs¢ 12: Okrélanie
wrazliwosci na woa

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtobada mieszanek
mineralno-asfaltowych na g@o — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtobada mieszanek
mineralno-asfaltowych na garo — Czs¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Megtobada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Megtobada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtobada mieszanek

mineralno-asfaltowych na g@o — Czs¢ 36: Oznaczanie gruboi
nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaa@zasu wyptywu emuls;ji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzasedymentacji emuls;ji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@avartgci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych iwipazchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezdepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badamozpadu — Gg&¢é 1.
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji ltasfsch,
metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyarag — Czs¢ 1. Beton
asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgaraa — Czs¢ 20: Badanie
typu

Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgé¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

Badania kruszyw wypeha@jch stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgé¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@anawrotu spizystego
asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezaodpornéci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzahgliwosci lepiszczy
asfaltowych metaglpomiaru cagliwosci



54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczakohezji lepiszczy
asfaltowych metagltestu wahadtowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatza chgliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezgrzyczepngi emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaeza@nergii deformacji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasaggcyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasaghecyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Wypelniacze azizy i zalewy — Cg¢ 1: Specyfikacja zalew na
goraco

61. PN-EN 14188-2 Wypeltniacze azizy i zalewy — Cgi¢ 2: Specyfikacja zalew na
zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperataptonu i palenia —
Pomiar metos otwartego tygla Clevelanda

63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu emal — Metoda otwartego

tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Msira Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek minerasfltowych i powierzchniowych
utrwalea na drogach publicznych, Warszawa 2008

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie lasfee na drogach publicznych

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfiee na drogach publicznych
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68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyclpoétsztywnych. Generalna Dyrekcja
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