D - 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikagchnicznej (SST) gs wymagania dotycce
wykonania i odbioru oznakowania pionowego wagzakiu z przebudowulicy Chopina w Ltomiankach.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokiirpezetargowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t awanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego si@swego na drogach, w postaci:
- znakéw ostrzegawczych,
- znakoéw zakazu,
- znakow nakazu,
— znakdw informacyjnych,
— znakéw uzupetniagych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierz&tdrego umieszczana jest $éeznaku. Tarcza nie
by¢ wykonana z rénych materiatléw (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia ¢%¢ znaku, stuagca do podania téei znaku. Lico znaku me by wykonane jako
malowane lub oklejane (fali odblaskow Ilub nieodblaskow). W przypadkach szczegdlnych (znak z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znakuzady zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktérego lico wykne jest z materiatébw zwyklych (lico nie
wykazuje wigciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wyk@zwitasciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materiatu 0 odbiciu powrotnym - wspétdrom).

1.4.6.Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsiik, wspornik itp., na ktérym zamocowana jest zarc
znaku, wraz z elementami ghecymi do przymocowania tarczyr(by, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przéwietlany - znak, w ktorym wevatrzne zrodto swiatta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.8.Znak drogowy éwietlany - znak, ktorego lico jestwietlanezrodiemswiatta umieszczonym na zewirnz
znaku.

1.4.9.Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie do 3 miescy od daty
produkcji.

1.4.10.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamez okres ditszy niz 3 miesijce od
daty produkcji.

1.4.11.pozostate okrdenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymaganialog” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot
Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogofiie™.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.



2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktéry nie ma normy, musi posigda
aproba¢ technicza wydarg przez uprawnion jednostk. Znaki drogowe powinny mée certyfikat
bezpieczéstwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednostik.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczgohkéw mog by¢ wykonywane z betonu
wykonywanego ,na mokro”.
Dopuszcza sitakze inne rozwizania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Klasa betonu nie powinna éyiizsza ni C12/15. Beton powinien odpowiadaymaganiom PN-B-
06250 [1].

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ bgementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowdadg/maganiom PN-B-06712 [3]. Zalecaesi
stosowanie kruszywa o marce niegziej n klasa betonu.

2.3.3.Woda
Woda do betonu powinna byodmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3246].
2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu molgy¢ stosowane na polecenie Inspektora Nadzoru. Dokiiesz
chemiczne powinny odpowiadlavymaganiom PN-B-23010 [5].
2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0go0lne charakterystyki konstrukciji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych mglewykona zgodnie z propozysj Wykonawcy
zaakceptowanprzez Inspektora Nadzoru.

Konstrukcje wsporcze naoa wykona z ocynkowanych rur lub gtownikéw wzgkdnie innych
ksztattownikow, zaakceptowanych przez Inspektordzdau.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementéw konstrukcji wsgef z rur podano w tablicy 1.

Tablica 1. Rury stalowe ogte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Grubgt Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewretrzna | scianki kg/m srednicy grubagci
mm mm zewretrznej | scianki
445 od 2,6 do 11,0 od 2,69 do 9,09

48,3 od 2,6 do 11,0 od 2,93 do 10,01

51,0 od 2,6 do 12,5 od 3,10 do 11,9

54,0 od 2,6 do 14,2 od 3,30 do 13,9

57,0 od 2,9 do 14,2 od 3,87 do 15,0 +1,25% +15%
60,3 od 2,9 do 14,2 od 4,11 do 16,1

63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7

70,0 od 2,9 do 16,0 od 4,80 do 21,3

2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub éjnnormy

zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.




Powierzchnia zewgtrzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,¢fnig¢,
zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne asnieznaczne nierdéwioi, pojedyncze rysy wynikage z procesu
wytwarzania, mieszeze s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by obckte réwno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byty dostarczane o degpch:

- dokfadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopuszezedithylia + 10 mm,
— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dhsgodoktadnych pordiej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkiz
ciecie i z dopuszczainodchytlg dla catej dtugéci wielokrotnej, jak dla diugixi doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1 m
dtugdéci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych preemy (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H4&.9 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeegjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkach lub luzem wzglinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiagym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotyczyednic 31,8 mm i
wiekszych i grubéci scianek 3,2 mm i wekszych) lub na przywieszkach metalowych (dotygzgdnic i
grubagici mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywiespowinno co najmniej
obejmowa: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3.Elektrody lub drut spawalniczy

Elektrody stosowane do wykonywania konstrukcji ersgych powinny spetnéawymagania BN-
82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22], wzglnie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczywingen
spelig& wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawagazowego acetylenowo-tlenowego lub
innego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Srednica elektrody lub drutu powinna wynbgiotowe grubdci elementéwgczonych lub 6 do 8 mm,
gdy elementydczone g grubsze i 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinnachyzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu loasdw.

Do kazdej partii elektrod lub drutéw wytworca powiniensdarczy zawiadczenie, w ktérym podane
s3 nastpujace wyniki bada: ogledziny zewrtrzne, sprawdzenie wymiaréw, sprawdzenie sktadumitenego,
sprawdzenie wytrzymadoi na rozciaganie, sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie regod wlasngci
elektrod lub drutéw z norgm

Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach wolnych od
czynnikéw wywotugcych korozg.

2.4.4 Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejlkowej na konstrukcjach stalowych, powinna ona
by¢ z cynku o czystei nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadawymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna iyzgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powloki powinna byednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona wykazywa
widocznych wad jak rysy,giniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od pazio

Tablica 4. Minimalna grubig powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-03]2

Agresywna¢ korozyjna| Minimalna grubeé¢ powtoki, um,

atmosfery przy wymaganej trwakei w latach

wedtug PN-H-04651 [8] 10 20
Umiarkowana 120 160

Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskiej

2.4.5.Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteuksjporca

Producent lub dostawca 4dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esmczanych na
stlupach take elementéw skacych do zamocowania znakéw, obgmany jest do wydania gwarancji na okres



trwatosci znaku uzgodniony z odbigrc Przedmiotem gwarancjiaswiasciwosci techniczne konstrukciji
wsporczej lub elementéw moaajych oraz trwalé zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawbzyzakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku element$wacych do zamocowania znakéw do innych
obiektéw lub konstrukcji - gwarancja m® by wydana dla partii dostawy.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatos¢ materiatéw na wpltywy zewtrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targzznaku, a take sposéb
wykonczenia znaku, mugavykazywa petra odporndé na oddziatywanigwiatta, zmian temperatury, wptywy
atmosferyczne i wyspujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczve tym korozg
elektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okrélony przez wytwdre lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgrainy jest przy dostawie okiit, uzgodnion z odbiora, trwatcsé
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a¢akdostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniaclhsows@niu znaku,
¢) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku

Materialem stosowanym do wykonania tarczy znakegowego jest blacha stalowa. Dopuszcza si
uzycie innych materiatow na tarcze znakow pod waremkzaakceptowania ich przez Inspektora Nadzoru.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grdbioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed korgzj
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolityggn Dopuszcza ei stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed kerag). przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobatyrn@zmej dla danej technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyobd korozj jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hy zabezpieczone przed korgziarbami ochronnymi o odpowiedniej
trwalosci, nie mniejszej i przewidywany okres aytkowania znaku. Kragdzie tarczy znakéw powinny by
podwdjnie zaginane. Wytrzymaiodla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna tmiejsza ni 310 MPa.

2.5.5.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byréwna i gtadka - bez odksztafcptaszczyzny znaku, w tym pofatdoivavgiec,
lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwakanie, pofatdowanie
itp.) nie ma:e wynosé wiecej niz 1,5 % najwgkszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku mugady¢ rowne i nieostre. Znieksztatcenia krgiei tarczy znaku, pozostate
po tloczeniu lub innych procesach technologicznyidbyym tarcza ta (w znakach drogowych sktadanych -
segmenty tarczy) byta poddana, muby¢ usunete.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sirzez oklejenie tarczy znaku materialem odblaskowy
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetdawymagania okrdone w
aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe ayte do wykonania lica znaku powinny wykazyiwaelne zwizanie z tarcz znaku
przez caty okres wymaganej trwéto znaku. Niedopuszczalneg bkalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia
lub odstawanie folii na kragdziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposo6b palczenia folii z powierzchnitarczy znaku powinien uniemawia¢ jej odhczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obeggzeznakéw na folii odblaskowej, technologia maloveani
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialwipoy by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyyciu folii odblaskowych powinien wynasibd 7 do 10 lat, w
zaleznosci od rodzaju materiatu.



Powierzchnia lica znaku powinna d&yéwna i gltadka, nie magna niej wysipowa lokalne
nierbwndci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest weypsiwanie jakichkolwiek ognisk korozji, zarébwno na
powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

Doktadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktére mampwsta przy
nanoszeniu farby na odblaske@wowierzchng znaku, nie byty wiksze ng:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
— 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkozes¢ znaku nie powinny hy wieksze w
kazdym kierunku ni:

- 2 mm dla znakéw matychsrednich,
- 3 mm dla znakow diych i wielkich.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 xm nie mae
wystepowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamanigcperzyki) o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek zarysouwigpowierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 >m
dopuszcza si do 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nz 1 mm w kadym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszczaestlo 3 zarysowa o szerokéci nie wiekszej niz 0,8 mm i catkowitej diugei nie
wiekszej nz 10 cm. Na catkowitej diugai znaku dopuszczagshie wiecej niz 5 rys szerokexi nie wiekszej nk
0,8 mm i dlugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania te nie znieksztatciesci znaku.

W znakach mytkowanych dopuszcza esirowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajcej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej ni pie¢ na powierzchni znaku matego lskedniego, oraz
o powierzchni nie przekraczagj 8 mnf kazde - w liczbie nie wikszej nz 8 na kadym z fragmentow
powierzchni znaku diego lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztalc& tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego
znieksztatcenia znak musibpezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpmivanie jakichkolwiek rys, sgjajacych przez warstgy
folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalrm p
warunkiem,ze wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgoselkosci okreslonych ponzej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wg@bwanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niezgkraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na
powierzchni kadego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaoh nowych oraz w znakach
znajdupcych sg w okresie wymaganej gwarangfdna korozja tarczy znaku nie peowystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymaéopolaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi bgbezpieczona mataviarba nieodblaskow barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynnikmihancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stargm®go
zalgcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyd8]. Gruba¢ powtoki farby nie mae by mniejsza
od 20pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium latstali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej keglwie mog pozosté niezabezpieczone farlochronn.

2.7. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowaneadzniki metalowe przewidywane do mocowaniacdiay sola elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jasruby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bez
peknie¢, naderwa, rozwarstwidé i wypuklych karbéw.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikaaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkdci.

2.8. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla gngoh znakéw drogowych powinien by
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu natg przechowywd w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywanicimhlas.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalenatrialtéw dziatajcych
korodupco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3



3.2. Sprzt do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasiec mozliwoscia
korzystania z nagpujacego spretu:
— betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na robkr
srodkow transportowych do przewozu materiatéw,
przewanych zbiornikéw na wogl
sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotycrce transportu

Ogolne wymagania dotysee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganénegj pkt 4.
4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowanidrog

Transport cementu powinien odbyisie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712 [3].

Transport znakOéw, konstrukcji wsporczych i sgpuz (uchwyty, sruby, naketki itp.) powinien s¢
odbywa& srodkami transportowymi w sposéb uniethiwiajacy ich przesuwanie siw czasie transportu i
uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonywania robét

Ogoblne zasady wykonywania robét podano w SST D@00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naly wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od kravedzi jezdni,
- wysokai¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizijce miejsca ustawienia znakow nalezabezpieczy w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata miwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoké&¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentagcprojektova.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentéw dla konstrukcjwsporczych znakéw

Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gmypowinien by dostosowany do gbokasci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego gz Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie,
aby po ich zakaczeniu mana byto przysipi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentcwy

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchytka od pionu, nie wtej niz + 1 %,
— odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieegej niz £ 2 cm,
— odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza nies@@j niz + 5 cm,
przy zachowaniu minimalnej odlegli umieszczenia znaku zgodnie z Instrakoj znakach drogowych
pionowych[28].

5.5. Wykonanie spawanych zjicz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementéw metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011 [20].

Wytrzymata¢ zmegczeniowa spoin powinna wynaésod 19 do 32 MPa. Odchytki wymiaréw spoin nie
powinny przekracza+ 0,5 mm dla spoiny gru§oi do 6 mm iz 1,0 mm dla spoiny o grubci powyzej 6 mm.

Odstp w zhhczach zakltadkowych i naktadkowych, pedry przylegajcymi do siebie ptaszczyznami
nie powinien by wiekszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny ndievad wikszych ni podane w tablicy 5. Inspektor Nadzoru wmo
dopuci¢ wady weksze nz podane w tablicy j# uzna, ze nie may one zasadniczego wpltywu na cechy
eksploatacyjne znaku pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad waach spawanych, wg PN-M-69775 [23]



Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica spoiny 15

Porowatd¢ spoiny 3,0

Krater w spoinie 15

Wklesniecie lica spoiny 15

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0

Réznica wysokdci sasiednich  wgtbien

i wypuktosci lica spoiny 3,0

5.5.1.Poziom go6rnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wdimencie betonowym gdrnaeéé fundamentu
powinna pokrywa sie z powierzchnj pobocza lub chodnika.

5.5.2.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowychsmumie¢ barwe szag neutralm z tym, ze
dopuszcza sibarwe naturala pokry¢ cynkowanych. Zabraniaesstosowania pokiykonstrukcji wsporczych o
jaskrawej barwie - z wyjkiem przypadkéw, gdy jest to wymagane gmitymi przepisami, wytycznymi lub
warunkami technicznymi.

5.6. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi byzamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uokbwiajacy jej
przesungcie lub obroét.

Materiat i sposéb wykonania pokenia tarczy znaku z konstrukajsporca musi umaliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzizi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez céddses wytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wpsifa czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca si
stosowanie elementéwaziznych o konstrukcji unienttiwiajacej lub znacznie utrudnigej ich rozhczenie
przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spaggmagaacy bezpdredniego
przeprowadzeni&rub mocujcych przez lico znaku.

5.7. Trwato$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi By wykonany w spos6b trwaly, zapewniey peilra czytelndd¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catinesie jego #ytkowania, przy czym wplywy zewtrzne
dziatapce na znak, nie magpowodowa znieksztalcenia téei znaku.

5.8. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz#da konstrukcja wsporcza musi migbliczke znamionow z:
a) nazwg, marlg fabryczr lub innym oznaczeniem umldwiajacym identyfikacg wytwércy lub dostawcy,
b) dat produkgciji,
¢) oznaczeniem dotygeym materiatu lica znaku,
d) daty ustawienia znaku.

Zaleca si, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczychwierata rownie miesihc i rok
wymaganego przegllu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej maisay¢ wykonane w sposéb trwaly i wymy, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okregtbowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogollne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélol’6.
6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1.Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budanaprobat techniczi lub z deklarag zgodndci wydary
przez producenta powinny &gprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegoniarow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna lyzgodna z ustaleniami tablicy 6.



Tablica 6. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producentow

Lp. | Rodzaj badaniali Liczba bada | Opis bada v?;r?irll%w bada
1 Sprawdzenie |od 5 do 10 Powierzchng zbadd
powierzchni bada z wybra-| nieuzbrojonym okiem. Do ew.
nych losowq sprawdzenia gbokasci wad| Wyniki  bada
elementéw  wuzyé¢ dostpnych nargdzi (np.| powinny by
kazdej  dostary liniatow z czujnikiem, zgodne Z
czonej partii suwmiarek, mikrometrow itp. | wymaganiami

wyrobéw lica- | Przeprowadzi  uniwersalnym| punktu 2
2 Sprawdzenie |cej do 1000 przyrzzdami pomiarowymi lul
wymiaréw elementow sprawdzianami (np. linialami
przymiarami itp.)

W przypadkach budeych watpliwosci mozna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie $eiavosci
dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.

6.2.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania rob6t nalesprawdza:
- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentagjrojektova (lokalizacja, wymiary, wysokd
zamocowania znakéw),
— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdmunktem 2 i 5,
- prawidtowa¢ wykonania wykopOow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
— poprawnd¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkfe®,
— poprawnd¢ ustawienia stupkdéw i konstrukcji wsporczych, zgednpunktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanyclhcz elementow konstrukcji wsporczych:
— przed og¢dzinami, spoin i przylegajce do niej elementyézone (od 10 do 20 mm zidej strony) nalgy
doktadnie oczici¢ z zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie obserwacii i pomiarow,
- ogledziny zhczy naley przeprowad#i wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powgkszeniu od 2 do 4
razy; do pomiardw spoin powinny bgtosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnerspmierze,
- w przypadkach wtpliwych mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie wytrzynsatozmeczeniowej
spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],
— zlagcza o wadach wkszych niz dopuszczalne, okéne w punkcie 5.5, powinny Bynaprawione powtérnym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-0000W0/magania ogoélne” pkt 7.

7.2. jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowyma szt. (sztuki), dla znakoéw konwencjonalnych oramstaukcji wsporczych,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-0000QNymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

8.2. Odhiér ostateczny

Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywany stasadzie odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien éylokonany po catkowitym zakozeniu rob6t, na podstawie wynikéw
pomiardw i badéa jakasciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego najedokon& po uptywie okresu gwarancyjnego.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowani@ivego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie fundamentéw

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

— przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250

2. PN-B-06251

3. PN-B-06712

4. PN-B-19701

5. PN-B-23010

6. PN-B-32250

7. PN-H-04651

8. PN-H-74219
9. PN-H-74220
10. PN-H-82200
11. PN-H-84018
12. PN-H-84019
13.  PN-H-84020
14. PN-H-84023-07
15. PN-H-84030-02
16. PN-H-93010
17. PN-H-93401
18. PN-M-69011
19. PN-M-69420
20. PN-M-69430
21. PN-M-69775
22. PN-S-02205
23. BN-89/1076-02
24. BN-82/4131-03
25. BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty

Beton zwykly

Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwyéte

Cement. Cement powszexgo uytku. Sktad, wymagania
i ocena zgodrkwi

Domieszki do betonu. Klasyfikac@kieslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

Ochrona przed korpz(lasyfikacja i okrélenie agresywnii
korozyjnejsrodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowangargco ogélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwagriione i walcowane na zimno
0golnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podeagonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania paeteiowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggdngrzeznaczenia.
Gatunki

Stal olkflenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. 8tahaveglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatdwniki rGwnoramienne

Spawalnictwo. afiza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawaniapawania stali

Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd@ do spawania i
napawania. Ogélne wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadlidbzlaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemnen#fjania i badania

Ochrona przed korp#Powtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowycheliwnych.
Wymagania i badania

Spawalnictwo.d®y i elektrody ze stopdéw stellitowych igly z
zeliw wysokochromowych do napawania

Cement. Transport i przechowywani

26. Instrukcja 0 znakach drogowych pionowych. ToZidsady stosowania znakéw i anlzei

bezpiecagstwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 3

marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120



