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1. Przedmiot ST

1.1 Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych dotyczacych Rozbidrka i budowa nowego przedsionka wejsciowego do budynku
Szkoty Podstawowej Nr 1 w tomiankach przy ulicy Warszawskiej 73

1.2 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt remontowych Sali w
zakresie okreslonym w przedmiarze robét.

2. Ogolne wymagania dotyczace robot

2.1.Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz ich zgodnos¢ z SIWZ,
przedmiarem robdt i poleceniami inspektora nadzoru.

2.2. W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z SIWZ, przedmiarem robét lub
ST i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

2.3. W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, znaki ostrzegawcze, daszki
zabezpieczajgce, barierki itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo oséb trzecich. Koszt
zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wliczony w cene
umowna.

2.4. Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.

2.5. Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odrebne przepisy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel
Wykonawcy.

2.6. Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne
oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umownej.
2.7. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

2.8..Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzagdzenia uzywane
do robdt od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot.

2.9. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji
panstwowej i lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych
podczas prowadzenia robdt.

2.10. Zamawiajgcy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy plac
budowy.

2.11.Koszty zwigzane z utylizacja odpaddéw porozbiérkowych oraz optata za sktadowanie na wysypisku
wliczone sg w cene oferty i nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

3. Materialy

3.1 Wykonawca bedzie zobowigzany uzywa¢ materiatdw dopuszczonych do stosowania w
budownictwie o parametrach i oznaczeniach podanych w przedmiarze robét. i niniejszej specyfikaciji.
Na zadanie Inspektora nadzoru przedstawi przed wbudowaniem certyfikaty na znak bezpieczenstwa,
aprobaty techniczne lub deklaracje zgodnosci.

3.2 Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu wbudowania, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wiasciwos¢ do robdt i byty
udostepnione do kontroli przez Inspektora nadzoru.

4.Sprzet
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4.1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

4.2. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy.

4.3. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony Srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

5. Transport

5.1.Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wtasciwosci przewozonych materiatow.

5.2. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdéw ruchu
drogowego.

5.3.Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robdt i jakosci materiatow.

6.2 Dla celdéw kontroli Inspektor nadzoru bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdw i robot z wymaganiami
SIWZ i ST moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od wykonawcy.

6.3. Przyjmuje sie, ze odbidr poszczegdlnych robot przez Inspektora nadzoru dokonany zostanie wg
wymogow okreslonych w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robot budowlano -
montazowych Czes¢ I Roboty Ogdlnobudowlane wydanie WK i C z 1977r.

7. Obmiar roboét

7.1. Obmiar robdt okreslac bedzie faktyczny zakres robdt, zgodnie z SIWZ w jednostkach okreslonych
w przedmiarze robot.

7.2. Do ustalenia faktycznych ilosci wykonanych robot stosowane bedg zasady obmiaru podane w
przedmiarze robdt do kosztorysu inwestorskiego pozycji odpowiedniego Katalogu Naktadow
Rzeczowych.

7.3. Jakikolwiek bfad lub przeoczenie ( opuszczenie) w ilosci robdt podanych w przedmiarze
stanowigcym podstawe do sporzgdzenia oferty nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku zakonczenia
robot. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen z inspektorem nadzoru a zaptata dokonana
zgodnie z postanowieniami umowy.

8. Odbior robot

8.1. Wykonane roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom :

a) robot zanikajacych i podlegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi koncowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na ocenie jakosci wykonanych robét oraz
ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru po uprzednim zgtoszeniu przez Wykonawce gotowosci do odbioru. Odbidr przeprowadzony
zostanie niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 7 dni od daty zgtoszenia i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

8.3.0dbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci) oraz jakosci robdt. Odbidr koncowy nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robét. Odbioru
koncowego dokona komisja powotana przez Zamawiajgcego i Inspektora nadzoru w obecnosci
Wykonawcy. W przypadku stwierdzenia przez komisje koniecznosci wykonania robdt uzupetniajacych i
poprawkowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru.

8.3.1.Dokumenty do odbioru koncowego

Podstawowym dokumentem jest protokdt odbioru robdt, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Do odbioru koncowego Wykonawca obowigzany jest do przygotowania nastepujgcych
dokumentow :
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1. Dokumentacje powykonawcza, tj. potwierdzona przez Inspektora nadzoru ksigzke obmiarow w
przypadku, gdy w procesie realizacji remontu wystgpig roboty zaniechane, zamienne lub dodatkowe.
2. Specyfikacje techniczne.

3. Atesty, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na
znak bezpieczenstwa.

4. Opinie kominiarska droznosci wszystkich przewodéw kominowych na catej ich dtugosci.

5. Inne dokumenty ujete w SIWZ. oraz sg wymagane przez zamawiajgcego / inwestora /.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy nastepny termin
odbioru.

8.4. Odbidr pogwarancyjny polega na przegladzie i ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem
wad, ktore ujawnia sie w okresie gwarancji i rekojmi. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. "Odbidr koncowy robot".

9. Podstawa ptatnosci

Podstawa pfatnosci jest kwota ryczattowa podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego w
dokumentach umownych. W przypadku, jesli w procesie realizacji remontu wystgpig roboty
zaniechane, zamienne lub dodatkowe podstawe ptatnosci stanowi¢ bedg ustalenia zawarte w umowie.

10. Przepisy zwigzane

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie Dz. U. Nr 75 poz.690 z dn. 12 kwietnia 2002 r., z pozniejszymi
zmianami (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z 2002 r., Dz. U. Nr 201, poz. 1238 z 2008 r., Dz. U. Nr 228, poz.
1514z 2008 r.)

- Ustawa - Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994., z pozniejszymi zmianami (Dziennik Ustaw z 2008 .
Nr. 206 poz. 1287, Dziennik Ustaw z 2008 r. Nr. 145 poz. 914, Dziennik Ustaw z 2007 r. Nr. 191 poz.
1373, Dziennik Ustaw z 2007 r. Nr 99 poz. 665, Dziennik Ustaw z 2006 r. Nr 156 poz. 1118)

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 sierpnia 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych uzytkowania budynkéw mieszkalnych (Dz.U. Nr 74/99 poz. 836).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w sprawie
aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych (Dz.U. Nr
107/98 poz. 679, Nr 8/02 poz. 71).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie
systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobdw
budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113/98
poz. 728).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998 r. w sprawie
okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wptywu na spetnianie wymagan
podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej
(Dz. U. Nr 99/98 p0z.673).

- Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu wyrobow
wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobow importowanych do Polski po raz pierwszy, mogacych
stwarza¢ zagrozenie albo stuzgcych ochronie lub ratowaniu Zycia, zdrowia lub $rodowiska,
podlegajgcych obowigzkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczania tym znakiem, oraz
wyrobdow podlegajgcych obowigzkowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodnosci (Dz. U. Nr
5/00 poz. 53).

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 stycznia 2000r. w sprawie trybu wydawania
dokumentow dopuszczajgcych do obrotu wyroby mogace stwarzac zagrozenie albo ktore stuzg
ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia i Srodowiska, wyprodukowane w Polsce lub pochodzace z kraju,
z ktérym Polska zawarta porozumienie w sprawie uznawania certyfikatu zgodnosci lub deklaracji
zgodnosci wystawianej przez producenta, oraz rodzajow tych dokumentéw (Dz.U. Nr 5/00 poz.58).)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogdinych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129/97 poz. 844, Nr 91/02 poz. 811).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47/03 poz. 401).
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SZCZEG(’)LOWA,SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT

Rozbidrka i budowa nowego przedsionka wejsciowego do budynku Szkoty
Podstawowej Nr 1

ul. Warszawska 73, 02-092 tomianki
Dziatka ew nr 451/1 z obrebu 0004

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace Rozbidrka i
budowa nowego przedsionka wejsciowego do budynku Szkoty Podstawowej Nr 1 w tomiankach
przy ulicy Warszawskiej 73

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie prace umozliwiajagce i majgce na celu

wykonanie budowe nowego oprzedsinka. W zakres robot wchodzi wykonanie:

- Roboty rozbiérkowe zwigzane z istniejgcym przedsionkiem

- Roboty ziemne

- Fundamentowanie, budowa taw i Scian fundamentowych

- Wykonanie izolacji przeciwwodnych oraz termicznych

- Budowa $cian i stupow

- Budowa stropow i nadprozy

- Przygotowanie podtoza pod posadzki oraz wykonanie posadzki na gruncie

- Prace zwigzane z montazem zespotdw szklanych o konstrukcji aluminiowej w systemie okienno-
drzwiowym

- Roboty wykonczeniowe wewnetrzne

- Wykonanie dachu wraz z odwodnieniem

- Wykonanie elewacji z ptyt widkno cementowych

- malowanie Sciany i sufitdw zgodnie z projektem

- wykonanie chodnikéw i doj$¢ z kostki brukowej z posypka

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
przepisami.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
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2.1 Ogolne wymagania dotyczace materialow podano w czesci ogolnej.

Ponadto materiaty stosowane do wykonania obiektu powinny mie¢ :

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych
na budowie materiatéw.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Farba lateksowe wodorozcienczalne

Farba emulsyjna lateksowa o wysokiej odpornosci na Scieranie i zmywanie, odporna na czynniki
atmosferyczne, do zastosowan wewnetrznego i zewnetrznego

2.2.2. Ptyty g-k
Ptyta gipsowo-kartonowa np.KNAUF lub réwnorzedne przeznaczona do stosowania wewnatrz

pomieszczen jako oktadzina w systemach suchej zabudowy. Mogg funkcjonowaé w warunkach
wilgotnosci powietrza ponizej 70%.

Systemy:

Sufity podwieszane

Format ptyty: 1200x 2000-3000 mm

Typ krawedzi: HRAK

Typ piyty: A EN 520
Reakcja na ogien zgodnie z EN 13501-1: A2-s1,d0 EN 13501-1
Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: EN 12524
- sucha: 10

- wilgotna: 4

Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: W/(m:-K) 0,25 EN 12524
Gestos¢ objetosciowa: EN 520

- przy grubosci ptyty 12,5 mm: kg/ms3 > 568

Ciezar: EN 520

- przy grubosci ptyty 12,5 mm: kg/m?2 >6,3

Obcigzenia niszczace przy grubosci ptyty 12,5 mm: EN 520

- kierunek podtuzny: N > 550

- kierunek prostopadty: N > 210

Maksymalna temperatura stosowania T <50
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Dopuszczalne odchyiki wg EN 520:

- Szerokosc: +0/-4 mm

- Dlugosc: +0/-5mm

- Grubos¢: +0,5/-0,5 mm

- Prostokatnosc¢ koncow: <2,5 mm na m szerokosci piyty
2.2.3. Ptyta cementowa

Wytrzymata, niepalna ptyta budowlana, wykonana z cementu portlandzkiego zwigzanego z
kruszywem, obustronnie zbrojona powierzchniowo powleczona siatkg z wiokna szklanego. Posiada
wszystkie korzystne cechy wlasciwe dla systemow suchej zabudowy, a jednoczenie jest mocna jak
cegta czy blok Scienny. Konce przyciete sg pod kgtem prostym, a krawedzie dodatkowo
wzmochione. Plyta jako podioze, wytrzymuje ekstremalne warunki pogodowe.

Wiasciwosci fizyczne:

Marka referencyjna: KNAUF AQUAPANEL® Outdoor lub réwnorzedna
Szerokos$é (mm) 900

Dlugos¢ (mm) 1200/2400/1250/2500

Grubos¢ (mm) 12,5

Minimalny promien giecia (m) dla ptyty o szerokosci 900 mm 3
Minimalny promien giecia (m) dla ptyty

0 szerokosci 300 mm 1

Ciezar (kg/m2) ok. 16

Ciezar objetosciowy (kg/m2) ok. 1150

Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mmz2) 6,2

Wartosé pH 12

Modut E (N/mm2) 4000-7000

Przewodnos¢ cieplna R(W/(mK)) 0,36

Rozszerzalnosé cieplna (10-6/K) 7

Wspoitczynnik dyfuzji pary wodnej (_-) 19

Zmiany gabarytéw spowodowane nasigkaniem i schnieciem 0,1
Klasa materiatowa Materiat niepalny, A1 wedtug EN 13501

Motaz:

Rozstaw miedzy punktami nosnymi (stupki, podwieszenia):
Sciana: Rozstaw poziomy 600 (625) mm

Sufit: 300 (312,5 mm)

Transport i sktadowanie:

Ptyty nalezy przenosié¢ lub przewozi¢ zawsze na sztorc -
wykorzystujgc specjalny wdzek do wozenia ptyt - albo na palecie,
za pomocg wozka widtowego. Podczas uktadania ptyt w miejscu
skladowania nalezy uwazag¢, aby nie zniszczy¢ rogéw i krawedzi.
Powierzchnia podtoza, na ktdrym majg by¢ sktadowane ptyty,
musi mie¢ odpowiednig nosnos¢.

2.2.4. Aluminium

Wszystkie profile aluminiowe zastosowane do wykonania $lusarki okiennej lub drzwiowej musza
zosta¢ wykonane ze stopow grupy EN AW 6060 wg PN EN 573-3: 2005, stan T6 wg PN-EN
515:1996 co odpowiada AIMgSi 0,5 min. F22 (wg DIN 1725 i DIN 1748).

Ksztattowniki aluminiowe majg spetnia¢ wymagania okreslone w PN EN 755-1: 2001 i PN EN 755-2:
2001 oraz PN EN 755-9: 2004. Wszystkie ksztattowniki muszg posiada¢ nawierzchnie o specjalnej
jakosci, zdatng do wykonywania powtok anodowanych.
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Profile dobrane wg zalecen producenta systemu muszg przenosi¢ obcigzenia zgodnie z Polskimi
Normami. Grubos$¢ Scianek profili nosnych nie powinna by¢ mniejsza niz 2mm. Otwarte profile
podkonstrukgcji aluminiowej dla wentylowanych okfadzin z blach aluminiowych lub tytanowo-
cynkowych muszg mie¢ grub. $cianki min. 1,6mm.

Blachy aluminiowe:

Wszystkie blachy aluminiowe nalezy przewidzie¢ ze stopow grupy EN AW 5005A lub 5754 wg PN
EN 485-2: 2006 co odpowiada AlMg1 lub AIMg3 (wg DIN 1725 i DIN 1745) péttwardy lub
rownorzednego, z tym, ze elementy cienkoscienne — grubo$¢ ponizej 1,2 mm, mogg by¢ wykonane
tylko ze stopu 5005A lub réwnorzednego.

Wszystkie blachy muszg by¢ wykonane z nawierzchnig o specjalnej jakosci zdatnej do anodowania.
Wszystkie elementy obudowy z blach aluminiowych (np. pokrycia i opierzenia) nalezy wykonac o
grubosci 3 mm wzglednie podanej w opisach szczegétowych. Profile wyciskane nalezy wykonac o
grubosci $cianki min. 2mm, odpowiednio do wymogdw statycznych i funkgji.

Obrdbka zgodnie ze wskazaniami i zaleceniami producenta. Szczegding uwage nalezy zwréci¢ na
jakos¢ krawedzi poszczegdlnych elementdw. Wgniecenia i nierdwnosci na brzegach elementdw nie
beda akceptowane.

2.2.5. Stal

Do wykonania elementow konstrukcji przeszklonych Scian ostonowych powinny zostac uzyte
walcowane badz ciggnione na zimno precyzyjne profile stalowe o jakosci S 235JR wg. DIN EN
10027-1 lub wyzej. Stal ocynkowana galwanicznie (GV-GC) wg. DIN EN ISO 50961, ocynkowana
tasmowo (Z) wg. DIN EN 10147. Grubosci wszystkich nosnych Scianek profili muszg wynosi¢ min.
1,5 mm.

Stosowane w konstruowaniu elementow elewacji blachy stalowe powinny generalnie by¢ wykonane
z blachy ocynkowanej ogniowo wg. DIN EN ISO 1461 lub w réwnorzednej jakosci. Przy profilach
izolowanych cieplnie dopuszczalne s3 jedynie te, ktorych czesci wewnetrzne i zewnetrzne
pofaczone sg na catej dtugosci przy pomocy izolatora ztgczem zamknietym sitowym odpornym na
wzrosty temperatury w trakcie ich spawania.

Elementy konstrukcji:

Wszystkie lezace w zimnym, wentylowanym obszarze elementy konstrukcji muszg - o ile w opisie
0godlnym badz szczegdtowym nie podano inaczej - zosta¢ wykonane ze stali nierdzewnej, a co
najmniej z materiatow trwale zabezpieczonych przed korozja.

Zamocowania:

Wszystkie materiaty mocujgce takie jak: $ruby, rozpory, kofki, trzpienie itd. nalezy wykonac za stali
chromowo-niklowej. Gdyby elementy te miaty zostac uzyte w potaczeniu z innymi metalami, muszg
by¢ izolowane przez przektadki badz tulejki z tworzywa sztucznego.

Ochrona przeciwkorozyjna:

Elementy stalowe — profile konstrukcyjne oraz zakotwienia i usztywnienia o ile nie sg wykonane ze
stali nierdzewnej powinny by¢ generalnie ocynkowane ogniowo i lakierowane zestawem
antykorozyjnym wg wskazan PN EN ISO 12944. Ewentualne poprawianie brakdw i uszkodzen
powtoki musi by¢ zgodne z PN EN ISO 12944.

Profile stalowe o grubosci od 4 mm wzwyz, nalezy oczysci¢ z nalotu, odrdzewic (stopien
odrdzewiania 2) i doktadnie odttusci¢. Nalezy je ocynkowac ogniowo, min. warstwa ochronna: 80
“m.

Wszystkie potgczenia elementow konstrukcji nalezy w miare moznosci tak zaplanowac, aby
wystepowaty w niej tylko otwory na $ruby, wykonane przed wiasciwym zabiegiem zabezpieczenia
antykorozyjnego. Na wypadek gdyby z jakichkolwiek powoddw spawanie podczas montazu okazato
sie niezbedne, nalezy po ukonczeniu prac spawalniczych starannie wyczysci¢ spawy szczotka
druciang, pasywowac i pomalowac je podwdjnie chromianem cynku lub natryskiwanym pytem
cynkowym. Grubos$¢ powtoki renowacyjnej w miejscu spawania musi by¢ minimum 30 -m wieksza
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niz warstwa pierwotna. Podobna procedura obowigzuje dla wszelkich rodzajow obrdbki
mechanicznej / np. wiercenie/ naruszajgcej powtoke antykorozyjna.

Elementy konstrukcji ze stali o grubosci ponizej 4 mm mogg by¢ wykonane i wyrabiane z blachy
stalowej galwanizowanej, ocynkowanej na zimno lub ocynkowanej modyfikowang metoda
Sendzimira. Warstwa cynku na profilach musi wynosi¢ co najmniej 30 -m. Niezbedne ksztattowniki
mogg zosta¢ wykonane przez Wykonawce metodg zaginania albo walcowania na zimno.

Elementy stalowe, np. kotwy, ktdre stykajg sie w obszarze podtogi z jastrychem anhydrytowym,
muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone bitumiczng warstwg ochronng. Wykonawca musi
poinformowac sie w kierownictwie budowy o rodzaju uzywanego jastrychu.

Powierzchnie, w ktorych dochodzi do styku elementdw z aluminium z elementami stalowymi lub
innymi, nalezy przed zamontowaniem ochroni¢ przed utworzeniem sie ogniwa galwanicznego przez
uzycie odpowiednich podktadek.

Spawanie stalowych elementdw konstrukgiji:

Spoiny spawane pozostajgce widoczne po montazu konstrukcji, powinny zosta¢ wykonane jako
ciggte, takze wowczas, kiedy nie jest to konieczne ze wzgledow wytrzymatosciowych. Jezeli ze
wzgledow statycznych niemozliwe jest wygtadzenie spoiny spawu, dopuszczalne sg tylko ciggte
spoiny czotowe lub pachwinowe o réwnomiernym utozenia spoiwa.

Spoiny nosne muszg by¢ wykonywane przez osoby ze stosownymi uprawnieniami. Zleceniobiorca
jest zobowigzany przedtozy¢ na zyczenie wtasciwe zaswiadczenia.

2.2.6. Materiaty termoizolacyjne

Wszystkie materiaty izolacyjne muszg by¢ wykonane z niepalnych materiatdw sklasyfikowanych w
klasie A1/A2 wedtug DIN 4102 i posiadac atest niepalnosci wg PN-93/B-02862 i spetnia¢ wymogi
PN-EN 13162:2002.

Zewnetrzna izolacja cieplna budynku powinna by¢ wykonana z ptyt z wetny mineralnej o gestosci
min. 70 kg/m3 (1-stronnie pokryte czarng wtokning w rejonie otwartych szczelin oktadziny
elewacyjnej) i grubosci wg danych w opisie szczegétowym. Ptyty muszg by¢ hydrofobowane
(chtonnos¢ wody max. 3% objetosci) i odporne na rozktad biologiczny. Wspdtczynnik przewodnosci
cieplnej min. A < 0,037 W/m-K.

Izolacja cieplna powinna by¢ w miejscach styku z podtozem, tam gdzie jest ona zagrozona przez
wilgoc¢ lub wode deszczowa, tzn. co najmniej do 30 cm nad gorng krawedzig terenu, wykonana z
materiatu o zamknietych porach.

Phyty izolacyjne nalezy klei¢ punktowo, gesto, a w punktach naroznych i w $rodku ptyty dodatkowo
zabezpiecza¢ kotwami talerzykowatymi, w ilosci min. 5 szt. na 1m2 .

Styki ptyt docisniete, w przypadku dwdch warstw przesuniete na zaktadke. Przy grubosciach
termoizolacji pow. 80 mm nalezy stosowac dwie warstwy ocieplenia, badz styki taczy¢ na tzw.
zamek, aby wyeliminowac¢ niebezpieczenstwo powstania nieciggtosci warstwy izolacyjnej.

2.2.7. Materiaty uszczelniajgce

Konstrukcje elementéw przeszklonych $cian ostonowych nalezy przewidzie¢ z wytgcznym
stosowaniem suchych, elastycznych uszczelek.

Szczeliny w rejonie ztgczy budowlanych nalezy wypetnic trwale plastyczng masg uszczelniajaca,
albo okleic folig izolacyjna.

Nalezy stosowac materiaty o nastepujgcych parametrach:

Folie izolacyjne:

Folie uszczelniajgce muszg by¢ dostosowane swoimi parametrami do przewidywanego
zastosowania. Nie majg prawa zawiera¢ jakichkolwiek agresywnych skfadnikdw i muszg by¢
stosowalne z wszystkimi sgsiadujgcymi materiatami budowlanymi. Folie uszczelniajgce musza by¢
odporne na starzenie i - o ile s3 wystawione na bezposrednie wptywy warunkéw atmosferycznych -
wykazywac odpowiednig trwatosc.
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Folie izolacyjne powinny by¢ jednowarstwowymi materiatami uszczelniajgcymi na bazie EPDM -
modyfikowanego kauczuku. Muszg odpowiada¢ wymaganiom DIN 16935.
Stosowane folie uszczelniajgce powinny spetniac ponizsze kryteria jakosciowe:

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie => 4,0 N/mm
- wydtuzalno$¢ przy pociggnieciu 250%
- zachowanie sie przy zaginaniu na zimno bez rys
- zachowanie podczas préby perforacji szczelne
- zachowanie podczas nacisku stupa wody szczelne
- stan po przechowywaniu w cieple nie tworzg sie bable i sfalowania
- zmiana wymiaréw po przechowywaniu w cieple
(3 dni, 100°C) -1%
- wskazniki oporu dyfuzyjnego wg DIN 53122 min. 30000 (dla paroizolacji 100000)
- grubo$¢ minimalna 1,0 mm

Dopuszcza sie stosowanie jako paroizolacji folii na bazie PE pod warunkiem wykazywania przez nie
odpowiedniej trwatosci i odpornosci na uszkodzenia mechaniczne oraz min. grubosci 0,8 mm.
Folie w rejonie nadprozy nalezy niezaleznie od przyklejenia zabezpieczy¢ takze mechanicznie przed
oderwaniem i uszczelni¢ (szyna zaciskowa). Klejenie liniowe, wybor klei, przygotowanie wstepne
powierzchni sklejanych itd. nalezy wykona¢ wedtug wytycznych producenta folii. Wzajemny zaktad
sklejanych stykdw musi wynosi¢ co najmniej 100 mm. SzerokosS¢ powierzchni klejenia na betonie
musi wynosi¢ min. 100 mm, a na elementach metalowych min. 50 mm.

Uszczelnienie narozy nalezy wykonywac przy zastosowaniu wulkanizowanych ksztattek.
Zleceniobiorca ma obowigzek dowiedzie¢ sie u miejscowego kierownictwa budowy, czy
uszczelnienia dachu i cokotu sg stosowalne z przewidziang przez Zleceniobiorce folig i klejem.

W przypadku, gdy w przytgczach konstrukcji uzywane beda folie zaréwno z zewnatrz jak i od
wewnatrz, trzeba zwréci¢ uwage na to, aby folia zewn. wykazywata jak najnizszy, a folia wew. jak
najwyzszy opor dyfuzyjny.

Wszelkie uszczelnienia stykdw nalezy tak konstruowac, aby nie byty one wystawione na
bezposrednie dziatanie Swiatta i promieniowania UV. Nalezy przewidzie¢ konstrukcyjne ostony.
Elastyczne tasmy uszczelniajgce:

Dla uszczelnien konstrukcyjnych nalezy stosowac uszczelki i elastyczne tasmy uszczelniajgce na
stykach przeszklenia elementdw, paneli, przylg drzwiowych i ram okiennych winny by¢ wykonane
na bazie kauczuku etylenowo-propylenowego (neoprenu).

Wszystkie profilowane uszczelki muszg by¢ odporne na starzenie, wptyw promieniowania UV oraz
na zmienne warunki pogodowe i temperaturowe; powinny zachowac elastycznos¢ i przyleganie do
powierzchni co najmniej przez 10 lat. Gwarancja jakosci musi by¢ przedtozona Zleceniodawcy.
Profile uszczelniajgce muszg zachowywac swoje wiasciwosci elastyczne (tylko czasowa
odksztatcalno$¢) w wystepujgcym normalnie zakresie temperatur. Elastycznos¢ profili nalezy
dostosowac do przewidzianej funkcji, przy czym stosowac nalezy twardosci wg Shore-A o wartosci
45-60.

Generalnie uszczelki zewnetrzne w przeszkleniach elementdw okien powinny by¢ dostarczane jako
ciggte profile z wulkanizowanymi naroznikami. W miejscach, w ktdrych z powoddow systemowych
lub trudnosci wykonania nie bedzie mozna wulkanizowac naroznikdéw, w uzgodnieniu ze
Zleceniodawca nalezy dostarczy¢ dtuzsze profile uszczelniajgce i docisngé je do siebie pod
cisnieniem.

Uszczelki przyszybowe wewnetrzne powinny by¢ wykonane jako ciggte, klejone w jednym miejscu.
Uszczelnienia natryskiwane:

Jednosktadnikowe masy uszczelniajgce z kauczuku silikonowego o trwatej rozciggliwosci co
najmniej 25% poczatkowej szerokosci szczeliny.

Uszczelnienia tego rodzaju nie sa dozwolone dla stykow konstrukcyjnych elewacji, chyba, ze
zostaty podane na rysunkach konstrukcyjnych, a Inwestor lub jego Konsultant wyraznie sie na nie
zgodzit.

Dla trwale elastycznych uszczelnien elementow stolarki otworowej po zewnetrznej i wewnetrznej
stronie konstrukcji stanu surowego, ktére wg zatgczonych detali konstrukcyjnych wyraznie
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dopuszcza sie w wykonaniu z materiatow natryskiwanych, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
wytycznymi.

Powierzchnie betonu i elementu konstrukcji nalezy starannie oczysci¢ i odttuscic. Styki z betonu
nalezy zagruntowac przewidzianym przez producenta Srodkiem.

Srodek uzywany do powtoki gruntujgcej nie moze spowodowac zmiany barwy graniczacych
powierzchni i elementdw; przez obklejanie graniczacych powierzchni nalezy unikac ich zabrudzenia.
Wolno uzywac¢ tylko takich srodkéw do powtok gruntujgcych, ktdrych przydatnosc zostata
sprawdzona razem z masg uszczelniajgca. Kombinacje roznego pochodzenia nie s3 dozwolone.
Dodatkowo trzeba zwroci¢ uwage na fakt, aby gotowe uszczelnienia przywieraty tylko do dwdch
przeciwlegtych powierzchni. Przez uzycie odpowiednich dodatkéw (np. skomprymowane tasmy
uszczelniajgce), nie wigzacych sie z masg uszczelniajgca, nalezy zadbac, o spetnienie tego
warunku.

Wartosci pH mas uszczelniajgcych muszg by¢ w zakresie neutralnym.

Wytrzymato$¢ mas uszczelniajgcych przeciw wptywom atmosferycznym, olejom, benzynie,
chemikaliom, zwtaszcza aktywnemu chlorowi, ozonowi i wytrzymato$¢ na starzenie musi by¢
zagwarantowana i na zyczenie Zleceniodawcy potwierdzona Swiadectwem jakosci.

Szerokosci szczelin zostang ograniczone na min. 10 mm wzglednie max. 20 mm, o ile w opisie
poszczegdlnych pozycji nie zostang podane inne dane.

2.2.8. Ptyty widkno-cementowe

Ptyty wykonane na bazie cementu portlandzkiego, spoiw mineralnych, naturalnych organicznych
wiokien wzmacniajacych (wykluczone azbestowe) i domieszek odpowiednio do typu i producenta.

Wymiary - standardowa grubos¢ od 8 mm

Wiasciwosci techniczne:

- gestos¢ ok. 1,200 kb/m3

- wytrzymato$¢ na zginanie min. 21.0 N/mm?2

- wspotczynnik sprezystosci od 6.000 N/mm2 do 8,000 N/mm2
- porowatosc ok. 40 %

- zmiany wilgotnosci (0-100% wartos¢ Srednia) max. 2.1 mm/m

- wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej 15%10-6 m/mK

- wspdtczynnik konduktywnosci cieplnej 0.18 W/mK

- wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej 20

- mrozoodporno$¢ odporne na mroz (-20°C /+20°C)
- reakcja na ogien klasa 0

Charakterystyka:

- bezpieczenstwo pozarowe (brak niebezpieczenstwa zaptonu, lub rozprzestrzeniania sie ognia)

- odpornosc¢ na skrajne temperatury

- wodoszczelnos¢ (w przypadku zastosowan zewnetrznych nie montowac na dachach lub pochytych
powierzchniach)

- odporno$c¢ na ataki organizméw zywych (grzyby, owady, szkodniki, itd.)

- odporno$¢ na chemikalia

Kolor — flint
Marka referencyjna — Cembrit Cembonit lub réwnorzedna

2.2.9. Przeszklenia
Nastepujace rodzaje szkta mogg zostac uzyte:

Szkto ,floatacyjne” w szybie zespolonej, albo jako szyba pojedyncza,
Szkto hartowane w szybie zespolonej, albo jako szyba pojedyncza,
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Szkto laminowane w szybie zespolonej, albo jako szyba pojedyncza,
Wykonawca zobowigzany jest przy doborze grubosci i struktury szyb uwzgledni¢ obcigzenia
statyczne i wymagania izolacyjnosci akustyczne;j.

Szkito floatacyjne:

Szkia floatacyjne muszg spetnia¢ parametry normy PN-EN 572: cz. 1-8, a takze odpowiadac
Wytycznym Instytutu Szklarstwa i Techniki Szklenia w Hadamar (Niemcy). Odchylenia od ptaskosci
szyby nie mogg by¢ wieksze, jak 1 mm na 1 m dtugosci krawedzi szyby.

Szkto hartowane:

Nalezy uzywac (jako wymaganie minimalne) tylko szyby z obrobionymi krawedziami (sfazowane), a
dla wszelkich widocznych krawedzi, np. przy mocowaniach punktowych i dla stykow silikonowanych
bez listwy dociskowej - szlifowane.

Jakos¢ utwardzenia szyb powinna gwarantowac, zeby rozkruszenie przy rozbiciu nie przekroczyto
ich 1- 2-krotnej grubosci. Nie moga zosta¢ uzyte szyby z uszkodzeniami, np. odtamanymi, badz
obttuczonymi krawedziami. Wszystkie przeznaczone do uzytku szkta hartowane, musza zostac¢
poddane testowi lezakowania w wysokich temperaturach (Heat-Soak-Test). Przed wysytka musi
zostac przedstawiony dowod, ze przetestowano catg dostawe szkta przez 8 godzin przy Sredniej
temperaturze pieca 290°C.

Nieréwnosci powierzchni przy szybach hartowanych nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm, odmierzane
na 1,00 m dtugosci (tez po przekatnej). Szyby muszg by¢ prostokatne i zgodne z zadanymi
wymiarami. Odchytki od wymiaréw nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 2,00 m wysokosci.

Nalezy przestrzegac przy przeszkleniach sgsiednich elementéw stosowania szyb hartowanych
pochodzacych z jednej partii i poddanych obrdbce termicznej wzdtuz tych samych krawedzi.

Szkto laminowane:

Szkfa laminowane powinny sktadac sie z co najmniej dwdch szyb z przektadka foliowg z PVB
odporng na $wiatto i promieniowanie UV o min. grubosci 0,76 mm (2 x 0,38 mm) Zestaw taki musi
posiada¢ wymagane przez prawo budowlane ceche tzw. podwyzszong odpornos¢ na uderzenia
(wymagang przy braku parapetu na odpowiedniej okreslonej w warunkach technicznych wysokosci
) . Przy oszkleniu z pozostawieniem swobodnych krawedzi nalezy ochrania¢ brzeg szyby przed
wilgocig - zwlaszcza wystawione na wptyw $rodowiska krawedzie poziome, aby unikngc
przebarwienia przektadki foliowej. Wszystkie widoczne krawedzie — polerowane.

Szyby zespolone:

Muszg by¢ wykonane przy uzyciu szkta floatacyjnego z powtokami izolacyjnymi w réznych
kombinacjach z przestrzenig miedzyszybowg co najmniej 14 mm i max. 18 mm, dostosowane do
przewidzianych warunkéw stosowania i szklenia dociskowego. W Elementach narazonych na
promieniowanie UV (szklenie strukturalne) klejenie musi zapewni¢ odpornos¢ na rozszczelnienie
zestawu.

Elementy przeszklen naroznikowe i inne nieostoniete listwg dociskowg nalezy wykonac z
zastosowaniem tzw. ,cieptej” ramki dystansowej wykonanej z profili z tworzyw sztucznych lub
silikonowych — klejenie odporne na promieniowanie UV.

Wykonawca zobowigzany jest przy doborze grubosci szyb uwzgledni¢ obcigzenia statyczne i
wymagania izolacyjnosci akustycznej.

Przy kalkulacji ceny szkta nalezy uwzgledni¢ wszystkie koszty zwigzane z osadzeniem szkta w
konstrukcji okna, drzwi, badz Sciany ostonowej.

Przeszklenia drzwi, przeszklen catokondygnacyjnych nalezy ze szkfa o podwyzszonej wytrzymatosci
na uderzenie laminowanego folig PVB. Dla wszystkich przeszklen usytuowanych na parterze
budynku do poziomu +2.40 m nalezy przewidzie¢ wykonanie jednej warstwy szkta w szybie
zespolonej w klasie P4A wg PN-EN 356.

Dopuszczalna ilos¢ bteddw dla jednostki szkfa izolacyjnego (2-szybowa):

- btedy w szkle (pecherzyki, wtracenia etc.):
powierzchnia szyby <= 1m?2 max 2 sztuki = = 2 mm
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powierzchnia szyby >1<=2m?2 max 3 sztuki - - 2 mm
powierzchnia szyby > 2m?2 max 5 sztuk - - 2 mm

- orysy:
suma dtugosci: max 45 mm
dtugosci pojedyncza: max 15 mm
rysy wiosowate nie dozwolone w wiekszych ilosciach

2.2.10. Wycieraczka systemowa

Wycieraczka systemowa o wysokim profilu. Profile aluminiowe potgczone ze sobg stalowa
linka w otulinie PCV i oddzielone gumowymi dystansami pozwalajacymi na opadanie brudu na dno
wneki. Wycieraczka systemowa do montazu we wnece z rama.

Wysokos¢ profilu: 17mm (z rama 20mm)

Opcje montazu:

- we wnece (rama wpustowa)

Obcigzenie toczne 180kg/koto

Posiada dystanse oddzielajgce profile aluminiowe, ktére pozwalajg na opadanie zanieczyszczen na
dno wneki. Zbudowana z 3 rodzajéw wkiadéw — w nastepujacej kolejnosci (dywanowe, winylowe,
szczotkowe). Kolorystyka wktaddw dobrana do oktadzin $ciennych.

Profile w kolorze aluminium naturalnego

Marka referencyjna: C/S Ekomata lub réownorzedna

2.2.11. Powtoki lakierowane proszkowo
Czesci aluminiowe lub stalowe przewidziane do lakierowania nalezy bardzo doktadnie odttuscic,
produkty korozyjne nalezy usungc. W trakcie chemicznej obrébki wstepnej nalezy wykonac

chromianowanie aluminium wg DIN 50939 oraz stali wg DIN 50961.

Obrdbke wstepng nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacych operacjach: odttuszczanie, wytrawianie,
deoksydacja i chromianowanie. Miedzy kazdg operacjg nastepuje ptukanie.

Czesci muszg by¢ ptukane w wodzie zdemineralizowanej i poddane ptukaniu koncowemu.
Jakiekolwiek pozostatosci muszg zostac usuniete przed suszeniem.

Powlekanie powinno sie odby¢ na bazie dwuskfadnikowych proszkéw poliestrowych, przy
temperaturze od 180°C do 200°C, dla stali do 220°C.

Grubo$¢ powtoki wew.: - 65 pm jako Srednia grubo$¢ powtoki +/- 15 um
Grubos¢ powtoki zewn.: - 80 pm jako $rednia grubo$¢ powtoki +/- 15 um
Stopien potysku: - okoto 60% przy kacie padania $Swiatta 60°

/wg DIN 67-530/.

Dla elementéw zewnetrznych stosowac nalezy powtoki z farb poliestrowych dysponujgcych min. 5-
letnim testem Florydy. Marka referencyjna farby proszkowe serii Interpon D-3000 oparte na
technologii Fluoromax /farby na bazie zywic fluorokarbonowych/ firmy Akzo Nobel.

Powlekanie farbg musi zosta¢ wykonane wg testow i parametrow jakosciowych (wytyczne jakosci
RAL- RG 631) Giltegemeinschaft Stiickbeschichtete Bauelemente e.V., Marienplatz 4, D-90402
Nirnberg 1 albo Qualicoat Zurych.

Zleceniodawca moze warunkowo dopusci¢ inne $wiadectwa jakosci powtok lakierowanych.
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Gwarantowany okres niezawodnosci malowania systemu powinien wynies¢ 20 lat.

Wykonawca przedtozy architektowi do wyboru probki powtok rdznigce sie uziarnieniem farby,
gradacjg frakcji metalicznych oraz fakturg farby celem wyboru wiasciwego wykoriczenia
powierzchni elementdw aluminiowych lakierowanych proszkowo.

Wszelkie oceny jakosci wykonania powtok ochronnych na powierzchniach profili i oktadzin
elewacyjnych beda dokonywane z odlegtosci 1,5 m dla elementéw wewnetrznych oraz 3,0 m dla
elementdw zewnetrznych;

2.2.12. Okucia

Wobec okuc¢ stawia sie najwyzsze wymagania, z tego powodu nalezy przewidzie¢ ich elementy z
aluminium lub stali nierdzewnej; wszystkie Sruby tylko w wykonaniu ze stali nierdzewnej. Wszystkie
widoczne czesci okucia muszg zostac dostarczone i zamontowane ze stali nierdzewnej, albo z
aluminium.

Drzwi wejsciowe i wyjsciowe nalezy dostarczy¢ w stanie kompletnie wyposazonym, tzn. w cene
nalezy wliczy¢ wszystkie elementy niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet jezeli nie
zostaly one jednoznacznie i w szczegotach wymienione w niniejszej Specyfikacji Robot.
Wszystkie drzwi nalezy wyposazy¢ w:

zawiasy odpowiednio do rozmiardw i ciezaru poszczegolnych elementow,

komplety klamek /dla drzwi $mietnikowych- od $rodka/ i uchwytéw /pochwyty rurowe odp. do
wysokosci skrzydta/ — stal nierdzewna, materiat referencyjny firma FSB,

a dla drzwi dodatkowo:

- zamki cylindryczne z wktadka patentowa (antywtamaniowg) systemu Master Key — do drzwi -
zewnetrznych, wg wskazan architekta.

- rozetki ostonowe wkitadki (antywtamaniowe),

- przy drzwiach dwuskrzydtowych - rygiel odblokowujacy skrzydto state,

- samozamykacze regulacjg kolejnosci zamykania, wbudowane w konstrukcje drzwi, np. typu
DORMA ITS 96 lub réwnorzedne,

- odbojnice.

W oknach i drzwiach szklanych montowanych na parterze nalezy zastosowac zabezpieczenia

antywtamaniowe wraz ze wzmocnieniem okuc.

Drzwi wejsciowe i wyjsciowe nalezy dostarczy¢ w stanie kompletnie wyposazonym, tzn. w cene

nalezy wliczy¢ wszystkie elementy niezbedne do niezawodnego funkcjonowania, nawet, jezeli nie

zostaly one w szczegdtach wymienione w niniejszej Specyfikacji Robot.

Wszystkie widoczne okucia nalezy dostarczy¢ anodowane w kolorze stali nierdzewne;j.

Wykonawca winien dostarczy¢ ww. materiaty i nie wymienione materiaty drobne w ilosciach
niezbednych dla prawidtowego wykonania Robot

a. Odbiér materialow na budowie
Materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe wraz z certyfikatem jakosci, gwarancjg i raportem
z dopuszczen technicznych, atestami i deklaracjg zgodnosci.

Materiaty dostarczane na budowe nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem ich kompletnosci i zgodnosci z
danymi otrzymanymi od producenta ,

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ wizualng inspekcje dostarczonych materiatow. W przypadku
uszkodzen lub watpliwosci, co do ich jakosci, przed ztozeniem, Wykonawca przeprowadzi testy
okreslone przez Inspektora Nadzoru.
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b. Skladowanie materiatow

Przy sktadowaniu materiatdw w warunkach placu budowy w magazynach niestatych nalezy
przestrzega¢ warunkéw sktadowania okreslonych w normach panstwowych (PN lub BN),

w Swiadectwach dopuszczenia danego materiatu do stosowania w budownictwie, a w przypadku
braku norm lub $wiadectw - wymagan okreslonych w warunkach technicznych producenta.

Materiaty budowlane powinny by¢ grupowane, rozmieszczane i skladowane w magazynach

w zaleznosci od ich rodzaju, ilosci, czestotliwosci ich przyjmowania i wydawania, sposobu
opakowania oraz wtasciwosci wytrzymatosciowych i fizykochemicznych warunkujgcych sposob
przechowywania.

Przy grupowaniu materiatow budowlanych nalezy uwzgledniaé skutki wzajemnego oddziatywania
niektérych materiatow.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zardbwno w miejscu tych robdt, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz transportu, zatadunku i wytadunku materiatow,
sprzetu, itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskaC akceptacje zarzadzajgcego
realizacjg umowy.

4. Transport

Transport materiatdw wg wskazan zgodnie ze wskazaniami zawartymi w aprobacie technicznej lub
PN i wskazaniami producenta.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takich Srodkow transportu, aby zabezpieczy¢
transportowane materiaty przed zniszczeniem i uszkodzeniem.

Przewiduje sie przewdz wszystkich materiatéw i urzadzen od producenta lub z hurtowni

i magazyndw na plac budowy.

5. Wykonanie robot

5.1 Roboty rozbiérkowe

Przed rozpoczeciem robot rozbidrkowych nalezy wykona¢ zabezpieczenia dotyczace BHP oraz
przeszkoli¢ zatoge odnosnie technologii robot rozbidrkowych na stanowisku roboczym.

W trakcie wykonywania robdt rozbidrkowych wykonawca bedzie zobowigzany do utrzymania
porzadku na budowie i w jej otoczeniu. Sktadowane materialy z rozbiorki igruz nalezy
zabezpieczy¢. Wykonawca zobowigzany jest do wywiezienia i utylizacji gruzu zgodnie z
uzgodnieniami z Inspektorem Nadzoru.

5.2 Roboty tynkarskie - szpachlowanie gipsem

Przed przystgpieniem do wykonywania tynku oczy$ci¢ podtoze kurzu i innych zanieczyszczen,
spekan, i usungc starg farbe i ttuste plamy. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete
przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynku
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

Odstoniete czes$ci metalowe osadzone lub przechodzace przez tynki wymagajg zabezpieczenia
przed korodujgcym dziataniem gipsu. Wilgotnos$¢ podtoza nie powinna by¢ wieksza niz 6%.

Na sufitach zaczyn nalezy naktadac¢ pasami w kierunku od okien w gitgb pomieszczenia.

Zacieranie tynku, potgczone z ewentualnym zwilzaniem powierzchni nalezy rozpoczynac wtedy, gdy
gips zacznie wigzac. Do zacierania nalezy uzywac krotkich pacek stalowych.

Niewielkie, lokalne nieréwnosci nalezy usuwac przez szpachlowanie zaczynem (wgtebienia) lub za
pomocy cykliny (wypukitosci), lekko zwilzajgc wodg powierzchnie tynkowg przed jego naprawa.
Pomieszczenia, w ktorych zostaty wykonane $wieze tynki gipsowe, powinny by¢ dobrze wietrzone,
az do catkowitego wyschniecia. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna by¢ nizsza niz +5°C,
ani wyzsza niz +18°C.
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Wszystkie tynki powinny by¢ wykonane jako tynki kategorii 3

5.3 Roboty malarskie

Przygotowanie powierzchni do malowania farbami.

Nowe, nie malowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Tynki
malowane uprzednio powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz umyte
oraz odkurzone i umyte woda.

Do malowania stolarki przystapic po sprawdzeniu i usunieciu wszystkich drobnych wad
powierzchniowych-wgniecenia pekniecia wyrwy - przy zastosowaniu kitu odpowiedniego dla
uzytego pozniej rodzaju farby .

Malowanie farbami lateksowymi — przy malowaniu 3 krotnym, tworzone przez farby powtoki nie
powinny miec¢ uszkodzen, powinny by¢ niezmywalne dla srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych,
odporne na tarcie na sucho i szorowanie na mokro. Powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad
pomalowanej powierzchni . Barwa powtok powinna by¢ jednolita i rownomierna, bez przeswitow,
smug i Sladow pedzla, plam, zgodna ze wzorcem producenta. Przed malowaniem powierzchnia
przygotowanej $ciany powinna zostac 2 krotnie zagruntowana, emulsjg gruntujaca.

Wszystkie powitoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé probe na: wycieranie,
zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwosc.

6 Kontrola jakosci robot

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Badanie materiatow
Badanie to nastepuje poprzez poréwnanie cech materiatéw z wymogami Dokumentacji Projektowej
i odpowiednimi normami z pkt. 10 ST

6.3. Kontrola wykonania

Kontrola wykonania polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) podczas wykonywania prac

- w odniesieniu do wiasciwosci catosci robot (kontrola koncowa) — po zakonczeniu wszystkich
prac

6.4. Roboty rozbiérkowe
Przy odbiorze robdt rozbidrkowych sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng,
- prawidtowos¢ wykonanych robdt rozbidrkowych

6.5. Roboty tynkarskie
Przy odbiorze robdt sprawdzeniu podlega grubos¢, gtadkos¢ oraz do przyczepno$¢ podtoza catej
powierzchni.

Na powierzchni tynku nie mogg wystepowac widoczne miejscowe nieréwnosci wynikajace z
techniki wykonania lub wyréwnywania tynku.

Niedopuszczalne jest wystepowanie na powierzchni tynku nastepujgcych wad i usterek:

- przeswitow poditoza, rdzawych plam $wiadczacych o niedoktadnym lub o braku zabezpieczenia
stali w miejscach kontaktu ze stalg. Nie mogg réwniez wystepowac wypryski i specznienia oraz
plamy, smugi i zacieki. Niedopuszczalne sg pekniecia tynku.
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6.6. Roboty malarskie
Powtoki powinny spetnia¢ wymagania techniczne normy PN-69/B-10280 (farby emulsyjne)

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdt malarskich z
dokumentacjg projektowg, ST i instrukcjami producenta farb. Badania te w szczegdlnosci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt oraz w zakresie gruntowania oraz
naktadania powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonania robot malarskich w szczegdlnosci w zakresie zgodnosci z
dokumentacjg projektowa jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow prawidtowosci
przygotowania podtozy jakosci powtok malarskich

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonania.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuije:

=  sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualne, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odlegtosci ok. 0,5m

=  sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta

=  sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniana lub bawetniang tkaning w kolorze kontrastowym do powtoki; powtoka jest
odporna na wycieranie jesli nie wystgpity $lady na tkaninie

*  sprawdzenie przyczepnosci powtoki

= sprawdzenie odpornosci na zmywanie

7. Obmiar roboét

Ilo$¢ robot zgodna z przedmiarem robdt dostarczonym przez Zamawiajgcego oraz  dokumentacja
projektowg z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Prowadzenie obmiardow robdt jest niezbedne tylko dla uméw obmiarowych i do nich odnosza
wszystkie ustalenia tego punktu. Dla umdw ryczattowych obmiar sprawdza sie jedynie do
szacunkowego okreslenia zaawansowania robot dla potrzeb wystawienia przej$ciowych faktur.

8. 0Odbior robot
Podstawe do odbioru wykonania robdt stanowi zatwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji

8.1. Odbiory czesciowe

Usterki wykryte przy odbiorze czeSciowym powinny by¢ wynotowane i przekazane protokolarnie.
Strony ustalg termin ich usuniecia. Pozostate odbiory czesciowe; przed odbiorem koncowym duzych
skomplikowanych instalacji elektrycznych nalezy przekazac inwestorowi poszczegolne fragmenty
instalacji w drodze odbioréw czesciowych.

8.2. Odbiodr koncowy

- Do odbioru korncowego wykonanych robot wykonawca powinien przedtozy¢:

- aktualng dokumentacje powykonawcza

- protokoty prob montazowych

- o$wiadczenie wykonawcy o zakonczeniu robdt i gotowosci instalacji do eksploatacii,

- instrukcje eksploatacji urzadzen, jezeli umowa przewidywata dostarczenie takich instrukcji,
- czesci i urzadzenia zamienne oraz sprzet BHP, ktdre zgodnie ze specyfikacjg w projekcie
(dokumentacji) miaty by¢ dostarczone przez wykonawce.

- Komisja odbioru koncowego:
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- bada aktualnos¢ i kompletnos¢ dokumentacji powykonawczej,

- bada protokdty odbiorow czesciowych i sprawdza usuniecie usterek,

- bada zaswiadczenia o jakosci materiatow i urzgdzen oraz przedstawia ewentualne wnioski i
uwagi,

- bada i akceptuje protokéty prob montazowych,

- dokonuje préb i odbioru instalacji wigczonej pod napiecie,

- ustala okres i warunki wstepnej eksploataciji instalacji,

- spisuje protokot odbiorczy.

8.3. Wymagania odbioru robét

roboty zanikajace wymagajg odbioréw czesciowych potwierdzonych wpisem do dziennika budowy
podstawe do odbioru robot stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja projektowa i powykonawcza

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow

odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu catosci wykonanych robot

roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania wg. pkt.6 ST z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny roboty nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

poprawi€ i przedstawi¢ do ponownego odbioru jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci obnizy¢ cene robdt

w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ miejsca nie odpowiadajgce ST i
ponownie wykonac roboty.

8.4. Zakonczenie odbioru

Odbidr potwierdza sie protokotem odbioru, ktory powinien zawierac:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Zakres robdt zgodnie z dokumentacjg, przedmiarem robot i kosztorysem ofertowym.

Podstawa pfatnosci jest rozliczenie przyjete w dokumentach umownych. W przypadku jesli w
realizacji wystapig roboty zaniechane, zamienne lub dodatkowe podstawg ptatnosci stanowi¢ beda
ustalenia zawarte w umowie.

10. Przepisy zwigzane
Uwaga:  Wszystkie roboty okreSlone w Specyfikacji nalezy wykonywac¢ w oparciu o biezaco
obowigzujgce Normy i uregulowania.

OPRACOWAL: Sebastian Tabedzki



