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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznejSTP @ wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robét zyaanych z wykonaniem napraw nawierzchni
skoleinowanych przy realizacji inwestycjjBudowa chodnika z przystosowaniem do
parametrow sciezki rowerowej w ul. Warszawskiej na odcinku od ul. Bukowej do ul.
Przytuskiego wraz z propozycy sposobu odwodnienia”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosawdest jako dokument
przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét nagiroh gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwiazanych z likwidagj kolein i naprawami nawierzchni skoleinowanych.

Metoda likwidacji kolein i naprawy nawierzchni $&mowanych powinna iy
dostosowana do stopnia uszkodzenia i tariia drogi ruchem pojazdéw. Wybo6r metody
naprawy powinien wynika z przeprowadzonego rozpoznania stanu starej nzohier. O
wyborze metody naprawy powinny decyd@éwavzgledy techniczne i ekonomiczne,
uwzgkdniajace zataony okres eksploatacji nawierzchni.

Decyzja o sposobie naprawy skoleinowanej nawigrizgowinna by podgta na
podstawie rozpoznania stanu nawierzchni, obejomgo m.in.:

- rozpoznanie ogolne (ocena wizualnabgkaos¢ kolein, ustalenie kategorii ruchu),

- rozpoznanie konstrukcji nawierzchni,

- rozpoznanie wgiwosci wytrzymatagciowych warstw,

- rozpoznanie waiwosci fizycznych mieszanek (analiza sktadu, $elavosci
wyekstrahowanego asfaltu).
Naprawe skoleinowanych nawierzchni wykonuje:si
a) a) metodami dofaymi likwidacji kolein, polegajcymi przede wszystkim na
frezowaniu cgsciowym lub plytkim skoleinowanej nawierzchni z ewgnym
wykonaniem powierzchniowego utrwalenia lub cienkigrstwy z mieszanek mineralno-
asfaltowych,

b) b) trwatymi metodami napraw nawierzchni, poleggmi na przetworzeniu lub
usungciu warstw niestabilnych i uk@niu warstw mieszanek przetworzonych lub nowych.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1.Koleina - odksztalcenie przekroju poprzecznego pezdni wzdti kierunku ruchu
pojazdéw, w sladach najcgstszych przejazdow két samochodowych, spowodowane
odksztatceniem lepko-plastycznym warstwy lub wardwmicznych lub odksztatlceniem
warstw nédnych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych odédszh.

1.4.2. Petzanie - wolno pogbujace odksztatcenie o charakterze lepko-plastycznyata ci
statego lub pozornie statego, gdy dziata na nike stagraniczone w wielkiei obchzenie,
przy czym petzanie jest funkcpbcihzenia, czasu jego trwania i temperatury.

1.4.3. Modut sztywndci pelzania - stosunek napenia sciskapcego przy petzaniu do
odksztatcenia jednostkowego, wywotanego przez fargaanie w okrélonych warunkach
badania (obarzenia, temperatury i czasu), wyomy w MPa.
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1.4.4. Odksztalcenie lepko-plastyczne - odksztalcenie araitierze trwatym, ktérego
wielkos¢ jest wprost proporcjonalna do olagenia i czasu jego trwania oraz do temperatury.

1.4.5. Likwidacja kolein - zabieg poprawigjy rowna¢ poprzecza jezdni lub pasa ruchu,
lecz nie usuwapy przyczyn utworzenia sikolein ze wzgidu na wiaciwosci warstwy lub
warstw nawierzchni.

1.4.6.Naprawa nawierzchni skoleinowanej - zabieg poprasiarOwnaé poprzecza jezdni
lub pasa ruchu i usuwgjy rowniez przyczyny utworzenia i kolein ze wzgidu na
wiasciwosci warstwy lub warstw nawierzchni.

1.4.7. Srodek regenerypy asfalt (odnawiagy) - produkt pochodgy z przerdbki ropy
naftowej, ktory dodany w odpowiedniej proporcji dmgrzanej mieszanki mineralno-
asfaltowej ze starej nawierzchni, przywraca ashalte niej zawartemu pierwotne wiasigo.

1.4.8.Destrukt - materiat mineralno-bitumiczny lub mine@cementowy, rozkruszony do
postaci okruchow zwizanych lepiszczem bitumicznym lub spoiwem cementoywyowstaty
w wyniku frezowania warstwy lub warstw nawierzclinogowej w temperaturze otoczenia,
lub w wyniku kruszenia w kruszarce bryt pochacizch z rozbiorki starej nawierzchni.

1.4.9. Mieszanka odzyskana - mieszanka mineralno-asfaltadzyskana ze starej
nawierzchni w wyniku frezowania.

1.4.10. Mieszanka koryguca - mieszanka mineralno-asfaltowa dodawana do zawds
odzyskanej, w celu poprawienia jej sktadu i uzyskarwtasciwosci zgodnych z
wymaganiami, stawianymi mieszance przetworzonegzraczonej do wbudowania.

1.4.11. Mieszanka przetworzona - mieszanka mineralno-asfalt przeznaczona do
wbudowania, skladaga s¢ z mieszanki odzyskanej, mieszanki korygej i ewentualnie
srodka regeneragego, lub sktadafa st z mieszanki odzyskanefiodka regeneragego.

1.4.12.Grysy otoczone - pojedyncza frakcja grysow otocrbrgsfaltem drogowym w ifoi
od 0,4 do 0,8 % w temperaturze nie powadej jego utwardzenia; stosowang €o
poprawienia uziarnienia mieszanki odzyskanej.

1.4.13. Cienka warstwa z mieszanki mineralno-asfaltowej goaco” - warstwascieralna o
grubaici nie wiekszej niz 3,5 cm, ukladana i zagzczana w jednej warstwie.

1.4.14. Cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej zmano” - warstwacieralna o
tacznej grubéci nie wickszej niz 3,0 cm, uktadana w jednej, dwoch lub trzech waastwbez
zag:szczania.

1.4.15. Frezowanie nawierzchni bitumicznej - czydéotechniczna, maga na celu
poprawienie réwnéci poprzecznej i podinej jezdni lub usumgcia warstwy nawierzchni,
przy czym: jeeli czynnag¢ ta jest wykonywana sposobem na zimno, otrzymujelsstrukt,
jezeli za& czynna¢ ta jest wykonywana sposobem na agor, otrzymuje s mieszank

odzyskan.

1.4.16. Frezowanie ogciowe - $ciecie garbow nawierzchni do dna koleiny w celu
poprawienia rOwn&i poprzecznej pasa ruchu.

1.4.17. Frezowanie pitytkie - przypowierzchniowgciccie warstwy scieralnej na catej
szerokdci jezdni lub pasa ruchu nachokas¢ do kilkunastu mm ponej dna koleiny.

1.4.18. Frezowanie warstwowe - calkowite ustoie warstwy scieralnej lub usurcie
warstwyscieralnej i czsciowe lub catkowite warstwy pej lezacej.

1.4.19. Profilowanie warstwy scieralnej (ang. reshaping) - czyrdo technologiczna
wykonywana sposobem na ,gop” na miejscu, w celu poprawienia rowgopoprzecznej i
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podiuznej warstwyécieralnej do zatzonych spadkéw w przypadku, gdy warstwyalee
ponizej warstwyscieralnej § stabilne, z& koleiny wystpity w warstwiescieralnej z innych
przyczyn ni odksztatcenia lepko-plastyczne; profilowaniezmdoy¢ wykonywane technik
remiksingu.

1.4.20.Recykling gkboki na miejscu - powtornezycie destruktu pochodeego z frezowania
warstw nawierzchni po ewentualnym doziarnieniu gavym kruszywem, dodanigrodkow
wiazacych w postaci cementu lub emulsji asfaltowej attnentu i emulsji asfaltowej,
wymieszaniu w warunkach optymalnej wilgotobi wykonanie z tak uzyskanej mieszanki
warstwy podbudowy w jednym procesie technologicznymzy pomocy samohiee]
maszyny frezujco-uktadajce).

1.4.21. Pozostatle ok&enia podstawowe as zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
1.4.

1.5. Wymagania dotycace robot

Wymagania dotycce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotycace materiatow

Wymagania dotycce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puda SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Kruszywa
Kruszywami stosowanymi przy naprawie skoleinowdmngeawierzchni bitumicznych,

- kruszywa tamane granulowane, wg PN-B-111]2 [2
- kruszywa tamane zwykie, wg PN-B-11112 [2],
- piasek, wg PN-B-11113 [3],
- Zwir i mieszanka, wg PN-B-11111 [1],
- zwir kruszony, wg WT [15],
- wypetniacz kamienny, wg PN-S-96504 [10].
Klasa i gatunek kruszywazytego do mieszanek mineralno-asfaltowych stosowanyc
do naprawy nawierzchni skoleinowanych powinny kgodne z wymaganiami zawartymi w
odpowiednich OST:
SST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,
SST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowotykaswej (SMA),
SST D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego,
SST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,naagot,
SST D-05.03.08 - 05.03.10 Nawierzchnia powierzciwoiatrwalana.

2.3. Asfalt

Asfalt powinien spetni@wymagania zawarte w PN-C-96170 [8].
Rodzaje asfaltu natg przyjmowa wedtug tablicy 1, w zalaosci od warstwy
nawierzchni i kategorii ruchu.
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Tablica 1. Rodzaje asfaltu wg [14]

Rodzaj asfaltu dla kategorii ruchu
KR 1+2 KR 3+6

Lp. Warstwa nawierzchni

Beton asfaltowy i mieszanka
1 SMA do warstwyscieralnej D50, D70, D100 D58, D70

2 Bt_atgn staltowy do warstwy D50, D70 D50
WI13zace|

3 | Beton asfaltowy dp D70 D70
podbudowy

1) 1) Preferowany rodzaj asfaltu

2.10. Polimeroasfalt

Polimeroasfalt (asfalt modyfikowany polimerami) poign byt gotowym produktem
wytwarzanym przemystowo, otrzymanym z gu#enia asfaltu naftowego z polimerami,
przeznaczonym do produkcji betonow asfaltowychirRedoasfalt powinien mie aprobag
techniczia wydary przez IBDIM.

Rodzaje polimeroasfaltdw podano w tablicy 2. Potmasfalty powinny speinéa
wymagania podane w TWT-PAD-97 [16]. Dopuszcza siosowanie innych rodzajéw
polimeroasfaltu po akceptacji Inspektora Nadzomestorskiego.

Tablica 2. Rodzaje polimeroasfaltéw drogowych wg][1v zalenosci od  warstwy
nawierzchni i kategorii ruchu

Rodzaj polimeroasfaltu dla kategof
ruchu
KR 1+2 KR 36
1 |Beton asfaltowy i mieszankeDE 80 A, B, C;| DE 30 A, B, C;
SMA do warstwyscieralnej DE 150 A, B, DE 80 A, B, C;

Warstwa nawierzchni

Lp.

cY; DE 150 A, B, C;

DP 80; DP 80;
2 | Beton asfaltowy do warstwyDE 30 A, B, C;| DE 30 A, B, C;
wiazacej DE80A,B,C;| DE8OA,B,C;

DP 30; DP 80;| DP 30; DP 80

1) Tylko do cienkich warstw ,na ggco”

Jali aprobata techniczna Ilub instrukcja producenta modaje inaczej, to
polimeroasfalt powinien By magazynowany w zamkitych, izolowanych zbiornikach
stalowych lub betonowych wypasaych w system grzewczy olejowy. Nie zaleca si
wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeratisfpodczas jego stosowania. Zaleea si
bezpdrednie jego ziycie po dostarczeniu w stanie ptynnym przez prodteceN przypadku
konieczndci diuzszego przechowywania, zaleca schtodzenie go do temperatury otoczenia,
a po powtérnym rozgrzaniu jego przemieszanie w aallniecia niejednorodndi.

Polimeroasfalt powinien Ry transportowany w stanie pltynnym izolowanymi
cysternami samochodowymi.
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2.5.Srodek regenerujacy

Srodkami regeneragymi mog byé asfalty drogowe rodzajéw D70, D100, D200 |
D300 wg PN-C-96170 [8], pozostat podestylacyjne orazgikie oleje ponaftowe.
Wiasciwosci podano w tablicy 3.

Tablica 3. WHaciwosci srodkéw regeneragych, wg [14]

Rodzajsrodka

Lp. . Wiasciwosci
regenerujcego

1 |Asfalt drogowyWg PN-C-96170 [8]
D70, D100, D200
i D300

2 | Pozostalci a)a) Temperatura zaptonu w tyglu otwartym
podestylacyjne (metoda Cleveland), wg PN-C-04008 [4] - hie
oraz cezkie oleje| nizsza nk 200° C
ponaftowe b) b) Zmiana masy po ogrzewaniu w cienkiej
warstwie w temperaturze +1%5%, wg BN-
70/0537-04 [11] - nie wicej niz 3% m/m
c) c) Zawarté¢ weglowodoréw nasyconych
nie wigcej niz 25% m/m
(Badanie nalgy przeprowadz w laboratoriuni
posiadajcym aparatuy odpowiadajca normie
ASTM D 2007 ,Standard Test Method for
Characteristic Group in Rubber Extender and
Processing Oils and Other Petroleum-Derived
Oils by the Clay-Gel Absorptign
Chromatographic Method”) [13]

2.6. Asfalt ze starej nawierzchni

W przypadku stosowania metod poleggch na przetworzeniu warstwy nawierzchni
sposobem na gaco naley poprawt wtasciwosci starego asfaltu, gdy:
- penetracja jest mniejsza od 45 x 0,1 mm, WgdP04134 [7],
- temperatura regknienia jest wgksza od +57C, wg PN-C-04021 [5],
- temperatura tamlivoi jest wiksza od -6 C, wg PN-C-04030 [6]
dodajc érodek regeneragy.

Asfalt w mieszance przetworzonej (stary lub staeysrodkiem regeneragym w
proporcjach ustalonych recept zbadany przed zastosowaniem procesu ogrzewania,
powinien charakteryzowssi¢ nastpujacymi cechami:

- penetracja - od 45 do 85 x 0,1 mm,
- temperatura rgknienia - od 40 do 57C,
- temperatura tamlivéoi - <-6°C.

2.7. Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw asfaltowych najestosowa kationowa emulsg asfaltove
szybkorozpadowodpowiadajca wymaganiom WT.EmA-94 [17].
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3. SPRZET
3.1. Wymagania dotycace sprztu

ymagania dotycce sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.

3.2. Sprzt do likwidacji kolein

W zalenosci od przygtego rozwizania naprawy nawierzchni skoleinowanej
Wykonawca powinien wykazasic mazliwoscia korzystania ze spgiu okr&lonego w
odpowiednich OST:

SST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,

SST D-05.03.11 Recykling,

SST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowotykaswej (SMA),
SST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,naagot,

SST D-05.03.08 - 05.03.10 Nawierzchnia powierzciwoiatrwalana.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotycace transportu

Wymagania dotycgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatu odzyskanego z nawierzchnit(dkts) powinien odbywa si¢
wedtlug zasad okéwnych dla kruszyw w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia betonu
asfaltowego” pkt 4.

Transport przetworzonych mieszanek mineralno-asfgich oraz materiatow do
nowych mieszanek powinien odbyvasic wedlug zasad okéwnych dla mieszanek
mineralno-asfaltowych w SST D-05.03.05 ,Nawierzehnibetonu asfaltowego” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robot

Zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.0¢m&gania ogolne” pkt 5.
5.2. Sposoby likwidacji kolein i napraw nawierzchniskoleinowanych

Przy doranej likwidacji kolein (gdy gibokci¢ koleiny nie przekracza 25 mm, a ich
powstanie spowodowane zostalo ¢gmrzeniem si warstw nawierzchni, nie ganadmiern
podatndcia warstw bitumicznych na odksztatcenia lepko-plaatyc lub brakiem rimosci
konstrukcji nawierzchni) naky stosowa nastpujace metody wykonania:

A. Frezowanie ggciowe.

B. Frezowanie cgciowe lub ptytkie i wykonanie powierzchniowego uéienia.

C. Frezowanie cgciowe lub ptytkie i utaenie cienkiej warstwy ,na geco” lub ,na
zimno”.

D. Ulaozenie cienkiej warstwy ,na geco” lub ,na zimno”.

E. Profilowanie warstwy écieralnej padczone z ewentualnym dodanierfrodka
regenerujcego stary asfalt.

Przy trwatej naprawie nawierzchni skoleinowanejlema stosowé nastpujace
metody:

1. Przypadek, gdy wszystkie warstwy bitumiczaaigstabilne:
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2.

3.

4.

a)

b)

usungcie (metod frezowania lub mechanicznej rozbiérki) wszystkighrstw
niestabilnych i uleenie nowych warstw z mieszanek wyprodukowanych w
otaczarce stacjonarnej,

sfrezowanie goérnych warstw niestabilnych, pvoetenie na miejscu, ,na
goraco” pozostatej, niestabilnej warstwy (wg technolagmiksingu), utéenie na
warstwie przetworzonej nowych warstw bitumicznychz mieszanek
wyprodukowanych w otaczarce stacjonarnej.

Przypadek, gdy niestabilngwarstwyscieralna i wizaca:

—  posg¢powanie podobne do opisanego w punktach 1a) iléty,ograniczonego
do tych dwoch warstw.

Przypadek, gdy niestabilna jest warsfaiaralna:

a)

b)
c)
d)

frezowanie warstwowe starej warstwgieralnej i ut@enie nowej warstwy
scieralnej z mieszanki wyprodukowanej w otaczareejsharne;,
remiksing warstwycieralnej,
remiksing plus warstwicieralnej,
przetworzenie warstwicieralnej w warstw wiazaca ha miejscu wg technologii
remiksingu lub recyklingu w otaczarce ruchomej, zalue nowej warstwy
scieralnej, wyprodukowanej w otaczarce stacjonarne;.

Przypadek, gdy niestabilna jest warstwa pgnvarstwyscieralnej lub poriej warstw
scieralnej i whzacej:

a)

grubd¢ warstwy niestabilney 1,5 cm:
sfrezowanie warstwycieralnej lubscieralnej i wazacej, przetworzenie na

miejscu ,na gaco” pozostatej niestabilnej warstwy na warstvspetniagca
wymagania zgodnie z jej przeznaczeniem w konstrifig technologii remiksingu),
utozenie na warstwie przetworzonej nowych warstw bitenych z mieszanek
wyprodukowanych w otaczarce stacjonarnej,

b)

grubd¢ warstwy niestabilnef 1,5 cm:
jezeli glkebokas¢ koleiny nie przekracza 25 mm i tworzytg sina w okresie co

najmniej kilku lat, mana wykorzystd metody stosowane przy dareej likwidacji
kolein lub postpowa wedtug ustal® zahcznika 5 ,Instrukcji likwidacji kolein i
napraw skoleinowanych nawierzchni bitumicznych”|[14

Jezeli glkebokas¢ kolein jest weksza od 30 mm lub jeli w koleinie znajduje si
wycisnigty mastyks, wowczas nalg przed zastosowaniem remiksingu wykérigezowanie
czesciowe lub plytkie starej warstwicieralnej.

5.3. Recykling powierzchniowy na gagco

a)

b)
c)

d)

e)

Przy likwidacji kolein i naprawach nawierzchni #oowanych mena stosowa
recykling powierzchniowy na ggco, wedtug zasad podanych w SST D-05.03.11 Reayklin
Nie zaleca sistosowa recyklingu powierzchniowego na goo gdy:
warstwy g z mieszanki mineralno-smotowej. Warstwa smotowavipna by
sfrezowana,
warstwy g z asfaltu lanego,
warstwy § o bardzo niejednorodnym skitadzie mieszanek z diczba tat z asfaltu
lanego,
brak jest nénosci - ze wzgédu na mat trwatos¢ zabiegu, gdy nawierzchnia wymaga
najpierw wzmaocnienia,
warstwa asfaltowa o matej grélbb(ponizej 10 cm) ley na podbudowie sztywnej - ze
wzgledu na maliwosé wystpienia sgkan odbitych.
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5.4. Frezowanie nawierzchni bitumicznych na zimno

Frezowanie warstw nawierzchni asfaltowych na zimpowinno odpowiada
wymaganiom SST D-05.03.11 ,Recykling”.

5.5. Mechaniczna rozbiérka nawierzchni

Rozbiérka nawierzchni, wykonana w spos6b mechawgickib reczny, w celu
usungcia warstw niestabilnych starej, skoleinowanej mamchni, przed uteeniem nowych
warstw nawierzchni, powinna odpowidgdavymaganiom SST D-01.02.04 ,Rozbidrka
elementow drdg, ogrodae przepustow”.

5.6. Powierzchniowe utrwalenie sfrezowanej nawierhmi

Powierzchniowe utrwalenie warstwy nawierzchni bitcenej, na ktorej dokonano
frezowania kolein, powinno kBywykonane zgodnie z dokumentapjrojektows oraz powinno
odpowiadé wymaganiom SST D-05.03.685.03.10 ,Nawierzchnia powierzchniowo
utrwalana”.

5.7. Cienkie warstwy nawierzchni ,na gonco”

Utozenie cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki maheo-bitumiczne] ,na
goraco”, na uprzednio sfrezowanej, starej, skoleinoywaraavierzchni bitumicznej powinno
by¢ wykonane zgodnie z dokumentagrojektows oraz powinno odpowiadavymaganiom
SST D-05.03.24 ,Cienkie warstwy nawierzchni ,nagpo’.

5.8. Cienkie warstwy nawierzchni ,na zimno”

Utozenie cienkiej warstwy nawierzchni z mieszanki maheo-bitumicznej ,na
zimno”, na uprzednio sfrezowanej, starej, skoleiaogj nawierzchni bitumicznej powinno
by¢ wykonane zgodnie z dokumentagjrojektows oraz powinno odpowiadavymaganiom
SST D-05.08.19 ,Cienkie warstwy na zimno”.

5.9. Remiksing

Remiksing, wzgidnie remiksing plus naky wykona& zgodnie z dokumentac)
projektows oraz zgodnie z wymaganiami SST D-05.03.11 ,ReagKli

5.10. Recykling w otaczarce

Recykling w otaczarce powinien dyykonany zgodnie z dokumentagprojektows
oraz powinien odpowiadavymaganiom SST D- 05.03.11 ,Recykling”.

5.11. Wytwarzanie i wbudowanie mieszanek mineralnasfaltowych

Whytwarzanie i wbudowanie mieszanek mineralno-&sfaich dla poszczegoélnych
warstw powinno b§ zgodne z dokumentacprojektows oraz powinno odpowiada
SST D-04.07.01 Podbudowa z betonu asfaltowego,
SST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,
SST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowotykaswej (SMA),
SST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,naagot.

5.12. Wymagania wobec naprawionej nawierzchni

Warstwy poddane naprawie powinny spetmastpujace wymagania:
a) rownag¢ podiwzna i poprzeczna warstw - mierzona wg BN-68/893112} powinna
by¢ oceniana wg PN-S-96022 [9],
b) grubad¢ warstw - mierzona na probkach wywierconych z nexeieni, powinna by
zgodna z zakeeniami technologicznymi, przy czym dopuszczaaichylenia wg PN-S-
96022 [9],
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C) szeroké&¢ warstw - powinna by zgodna z projektem lub zaeniami technicznymi
oraz powinna by mierzona i oceniana wg PN-S-96022 [9],

d) spoiny i jednorodni@ powierzchni - powinna ldy oceniana na podstawie edkin,
zgodnie z PN-S-96022 [9],

e) wskanik zag:szczenia - oznaczony na prébkach wywierconych zierashni i
obliczony wg PN-S-96022 [9], powinien niiavymagala wartaé¢ tego wskanika nie
mniej niz 98 %,

f) wyniki oznaczenia skiadu wbudowanej mieszamlolnej przestrzeni i wypetnienia
wolnej przestrzeni asfaltem w z@gczanej warstwie porownuje esido projektu
technologicznego (recepty) i ocenia siosownie do wymagaodpowiednich SST.

5.13. Naprawy skoleinowanej nawierzchni na mostacdhwiaduktach

Technologia naprawy nawierzchni na mostach i1 wksakth powinna b
kazdorazowo przedmiotem oghnego, szczeg6lowego opracowania, mawjhcego do
warunkéw danego obiektu.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakasci robot

Zasady kontroli jakéri robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt
6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien spétmiszystkie wymagania
okreslone w punkcie 2.

6.3. Badania naprawionej nawierzchni

W zaleznoéci od przygtego rozwizania naprawy skoleinowanej nawierzchni, aale
prowadz¢ badania i pomiary okéone w odpowiednich SST, pkt 6:
SST D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego,
SST D-05.03.11 Recykling,
SST D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki grysowotykaswej (SMA),
SST D-05.03.24 Cienkie warstwy nawierzchni ,,naagot,
SST D-05.03.08 - 05.03.10 Nawierzchnia powierzciwoiatrwalana.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robot

Zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,\dgania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) powierzchni, na ktérej zlikwidamo
koleiny.
8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Vegania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektowa, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiegagljewszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytyev
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ustalenia dotycxce podstawy ptatrdoi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena Im? powierzchni, na ktérej zlikwidowano koleiny obejjau
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
- ew. frezowanie nawierzchni lub mechaniczrebrarka nawierzchni, z przewiezieniem
destruktu i ew. jego przekruszeniem,
- ew. recykling powierzchniowy (remiksing, résing plus lub recykling w otaczarce
ruchome)),
- ew. utgenie nowych warstw nawierzchni z mieszanek wyprosdnych w otaczarce
stacjonarnej, z mieszankami korygtymi, warstwami wyrownawczymi itp.,
- ew. utaenie cienkich warstw mieszanek mineralno-bitumicinyna goaco”, ,na
zimno” lub powierzchniowego utrwalenia,
- ew. skropienie warstw nawierzchni,
- ew. rozwizania zmniejszage maliwos¢ powstawania sgan odbitych w
nawierzchni,

przeprowadzenie wymaganych pomiarow i khatddooratoryjnych, wymaganych w
specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndh@a do nawierzchni
drogowych.Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamdo@awierzchni drogowych

3. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa ndhwa do nawierzchni
drogowych. Piasek

4. PN-C-04008 Przetwory naftowe. Oznaczanie teatpgy zaptonu w tyglu
otwartym metod Marcussona

5. PN-C-04021 Przetwory naftowe. Oznaczanie teatpgy meknienia asfaltow
metod ,Pierscien i kula”

6. PN-C-04130 Przetwory naftowe. Pomiar tempeyatamliwosci asfaltow wg
Fraassa

7. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetestaltow

8. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

9. PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe. Mamchnie z betonu

asfaltowego

10. PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamyjeto mas bitumicznych

11. BN-70/0537-04 Oznaczanie odparowatmasfaltow w cienkiej warstwie

12. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar régnmawierzchni planografem i
tata

13. ASTM D-2007  ,Standard Test Method for Charaster Group in Rubber Extender
and Processing Oils and Other Petroleum-Derived Byl the Clay-
Gel Absorption Chromatographic Method”
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10.2. Inne dokumenty

14.14. Instrukcja likwidacji kolein i napraw skolewanych nawierzchni bitumicznych,
GDDP, 1996

15.15. Wytyczne techniczne oceny jéiogrysow izwirow kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego, prazzzamg/ch do nawierzchni drogowych.
Centralny Zarzd Drog Publicznych, 1984

16.16. TWT. Tymczasowe wytyczne techniczne. Paloasfalty drogowe TWT-PAD-97,
IBDIM - 1997.

17.17. Warunki techniczne. Drogowe kationowe epusfaltowe EmA-94. IBDiM, 1994

ZAt ACZNIK 1

Uziarnienie mieszanek mineralnych sktagsh s¢ z calkowicie nowych materiatéw do
betonu asfaltowego wg ,Zasad projektowania betasfal@mwego o zwikszonej odpornii
na odksztatcenia trwate”, IBDiM ,Informacje, Inskaje, zeszyt 48”, 1995

Tablica 1
a) uziarnienie do warstwicieralnej
Mieszanka Q Mieszanka @ Mieszanka g
Wyszczegolnienie sktadnikdw uziarnieniu | uziarnieniu | uziarnieniu
i wkasciwosci ciaglym ciaglym nieciagtym
0od 0do 20| od 0do12,8( od 0do20
mm mm mm
Uziarnienie mieszanki
mineralnej:
- przechodzi przez oczko sita: 100 100
% m/m od 80 do10( od 67 do
# 20,0 mm od 67 do 85 100 100
# 16,0 mm od 60do 74| od75do | od52do 80
#12,8 mm od 48 do 60 100 od 40 do 67
#9,6 mm od 40 do 50| od 57 do 75| od 22 do 40
#6,3 mm od 28 do 38| od 48 do 60| od 21 do 37
#4,0 mm od 35 do 48| od 21 do 36
#2,0 mm (od 62 do72
(od52do | (od 64 do
(zawarta¢ frakcji grysowej) | od 20 do 28 64) 79)
od 13 do 20
# 0,85 mm od 7 do 12| od 25 do 36| od 20 do 35
# 0,42 mm od5do7 | od 18 do 27| od 17 do 30
# 0,18 mm od 12 do 17| od 14 do 23
# 0,075 mm od7do9 | od 10 do 15
Tablica 2
b) uziarnienie do warstwy waiacej
WyszczegOlnienie sktadnikow Mieszanka o Mieszanka o
I wkasciwosci uziarnieniu uziarnieniu od
od0 do 25mm| do 20 mm
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Uziarnienie mieszanki mineralnej:
- przechodzi przez oczko sita:
m/m

# 25,0 mm

# 20,0 mm

# 16,0 mm

#12,8 mm

#9,6 mm

#6,3 mm

#4,0 mm

#2,0 mm

(zawartdc¢ frakcji grysowej)

%

100
od 80 do 100
od 70 do 90
od 62 do 83
od 55 do 74
od 45 do 63
od 32 do 52
od 25 do 41

(od 59 do 75)

100
od 80 do 100
od 66 do 90
od 58 do 82
od 44 do 67
od 36 do 55
od 25 do 41

(od 59 do 75)

od 16 do 30 od 16 do 30
# 0,85 mm od 10 do 22 od 9 do 22
#0,42 mm od 6 do 14 od 5do 15
#0,18 mm od 4 do 6 od4do7
#0,075 mm
Tablica 3
) uziarnienie do warstwy podbudowy
Wyszczegolnienie sktadnikow Mieszanka o Mieszanka o
I whasciwosci uziarnieniu uziarnieniu
od0do 31,5 | od 0do25 mm
mm
Uziarnienie mieszanki mineralnej:
- przechodzi przez oczko sita: |%
m/m 100
#31,5 mm od 77 do 100 100
# 25,0 mm od 64 do 86 od 81 do 100
# 20,0 mm od 53 do 75 od 70 do 90
#16,0 mm od 45 do 66 od 60 do 80
#12,8 mm od 38 do 59 od 50 do 72
#9,6 mm od 30 do 48 od 36 do 58
#6,3mm od 23 do 38 od 27 do 47
#4,0 mm od 17 do 30 od 19 do 34
# 2,0 mm

(zawartdc¢ frakcji grysowey)

# 0,85 mm
# 0,42 mm
# 0,18 mm
# 0,075 mm

(od 70 do 83)

od 10 do 22
od 7 do 17
od 4 do 11
od3do6

(od 66 do 81)

od 12 do 24
od 8 do 18
od5do 12
od4do7
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