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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczneSTy @ wymagania dotycice
wykonania i odbioru oznakowania pionowego podczeaslizacji inwestycji: ,Budowa

'''''

odcinku od ul. Brukowej do ul. Wélczyaskiej wraz z propozycp sposobu odwodnienia”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowgast jako dokument
przetargowy przy realizacji robot na drogach gmainy

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonywaniem i odbiorem oznakowania pioegavstosowanego na drogach,
w postaci:

- znakow ostrzegawczych,
- znakow zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych, kierunku, miejscawbi znakéw uzupetniagych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lublicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsgejc

1.4.2.Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powiergdkidrego umieszczana jest d¢e
znaku. Tarcza me by wykonana z rénych materiatdw (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3.Lico znaku - przednia ¢&¢ znaku, stiaca do podania téei znaku. Lico znaku me
by¢ wykonane jako malowane lub oklejane (#olodblaskows lub nieodblaskow). W
przypadkach szczegoélnych (znak z przejrzystych aywersyntetycznych) lico znaku me
by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykigzwiasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym paigraznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wgsik, wspornik itp., na ktorym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementamacshni do przymocowania tarczy
(sruby, zaciski itp.).

1.4.6.Znak nowy - znak zytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanykvesie do
3 miesgcy od daty produkcji.

1.4.7.Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamzez okres ditszy
niz 3 miesace od daty produkciji.

1.4.8.Pozostate okigdenia podstawoweaszgodne z obowvazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00,Mlymagania ogoélne” pkt 1.4.
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1.5. Wymagania dotycgce robot

Wymagania dotycce robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblokt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotycgce materiatow

Wymagania dotyece materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegoktdry nie ma normy,
musi posiada aprobat techniczia wydary przez uprawniom jednostk. Znaki drogowe
powinny mi& certyfikat bezpieczestwa (znak ,,B”) nadany przez uprawnipjednostk.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyzhakébw mog by
wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
- Z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
- Z betonu zbrojonego,
- Inne rozwgzania zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru lovekstgo.

Klasa betonu powinna Bbyzgodna z dokumentagcjprojektows. Beton powinien
odpowiadé wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1.Cement

Cement stosowany do betonu powinien¢ lpementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajcy wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2.Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowdasigmaganiom PN-B-06712 [3].
Zaleca st stosowanie kruszywa o marce niesziej n klasa betonu.

2.3.3.Woda

Woda do betonu powinna éyodmiany 1”7, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
32250 [6].

2.3.4.Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bgtosowane, f# przewiduje je
dokumentacja projektowa, SST Iub wskazania Inspekt®dNadzoru Inwestorskiego.
Domieszki chemiczne powinny odpowigdaymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zaleca stosowdé domieszki napowietrzage, a w betonie
zbrojonym dodatkowo domieszki uplastyczadag lub uptynniajce.

2.3.5.Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego ipow odpowiadéa
wymaganiom PN-B-06251 [2].
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2.4. Konstrukcje wsporcze

2.4.1.0g0Ine charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych rglevykona& zgodnie z dokumentacj
projektowa i SST, a w przypadku braku wystaragajch ustalé, zgodnie z propozygj
Wykonawcy zaakceptowarprzez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Konstrukcje wsporcze moa wykon& z ocynkowanych rur lub gkownikéw

wzglednie

innych

Inwestorskiego.
Wymiary i najwaniejsze charakterystyki elementow konstrukcji wsgej z rur i
katownikoéw podano w tablicy 1 i 2.

ksztattownikow,

zaakceptowanych

przenspéktora Nadzoru

Tablica 1. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [9]

Srednica Gruba¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyiki
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy grubgci
mm mm zewrgtrznej|  $cianki
44,5 od 2,6 do 11,0| od 2,69 do 9,09
48,3 od 2,6 do 11,0| od 2,93 do 10,01
51,0 od2,6do12,5| od3,10do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2| od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9do 14,2| od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9do 14,2| od 4,11 do 16,1
63,5 od 2,9do 16,0 od 4,33 do 18,7
70,0 od 2,9do 16,0| od 4,80 do 21,3
76,1 od 2,9do 20,0| od5,24do27,7| +1,25% +15%
82,5 od 3,2 do 20,0| od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2do 34,0| od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0| od 8,70 do 40,2
102,0 od 4,0do 12,0| od 9,67 do 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0| od 9,27 do 43,4
114,0 od 4,0do 14,0| o0d10,9do 34,5
114,3 od 3,6 do 20,0| od 9,83 do 46,5
121,0 od 4,0do 16,0/ od11,5do 41,4

Tablica 2. Ktowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [18]

Wymiary Gruba¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchyik
ramion ramienia katownika diugasci grubgci
mm mm kg/m ramienia | ramion
40 x 40 od4do5 od 2,42 do 2,97 t1 +0,4
45 x 45 od4do5 od 2,74 do 3,38 1 +0,4
50 x 50 od 4 do 6 od 3,06 do 4,47 +1,5 +0,5
60 x 60 od5do8 od 4,57 do 7,09 +15 +0,5
65 X 65 od6do9 od 5,91 do 8,62 +15 +0,5
75x75 od5do9 0d 5,76 do 10,00 +15 +0,5
80 x 80 od 6 do 10 0d7,34do 1190 115 +0,5
90 x 90 od 6 do 11 od 8,30 do 14,70 +1,5 +0,5
100 x 100 od 8do 12 od 12,20 do 17,80 +2 +0.6
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2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lubeépn
normy zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru ltorssego.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci
lusek, gknig¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalneasnieznaczne nieréwioi, pojedyncze
rysy wynikapce z procesu wytwarzania, miesgoz s¢ w granicach dopuszczalnych
odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byty dostarczane o dkegarh:

- doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopzeire odchytka £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamowionych dkajodoktadnych poriej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczain odchylky dla catej diugéci
wielokrotnej, jak dla dtugii doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powin
przekracza 1,5 mm na 1 m dtugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpeny (np. R
55, R 65, 18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84012][1PN-H-84019 [13], PN-H-84030-
02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujegggatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania waxkiach lub luzem wzgtinie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawieym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie
(dotyczy srednic 31,8 mm i wikszych i grubéci scianek 3,2 mm i wikszych) lub na
przywieszkach metalowych (dotycgsednic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno, connggj obejmowé&: znak wytworcy,
znak stali i numer wytopu.

2.4.3.Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010 [17]. Powierzchnia
ksztattownika powinna kycharakterystyczna dla procesu walcowania i woldavad jak
widoczne tuski, pknigcia, zwalcowania i haderwania. Dopuszczalpeisunete wady przez
szlifowanie lub diutowanie z tynig obrobiona powierzchnia powinna fitagodne wygicia
i zaokmglone brzegi, a gruBo ksztattownika nie mee zmniejszy sic poza dopuszczain
dolna odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztatltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzddoe] ksztattownika.
Powierzchnia kacéw ksztalttownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwie
peknigé i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasnédci mechaniczne
wedlug PN-H-84020 [14] - tablica 3 lub innej uzgaure) stali i normy pongidzy
Zamawiajcym i wytwora.

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w awkach z tymze ksztaltowniki o
masie do 25 kg/m dostarcza sylko w wiazkach.

Tablica 3. Podstawowe wiasiod ksztattownikoéw wedtug PN-H-84020 [14]

Granica plastyczrigi, MPa, minimum dla Wytr:gyrrgficﬁé
wyrobow _ roz-
Stal o grubdci lub srednicy, w mm ciaganie, MPa,
dla wy- robow o
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grub. lubsred.
w mm

0od 40| od 65| od 80 | od 100| od 150 do 100 od 100

do 65| do 80 | do 100| do 150| do 200 do 200

do 40

St3W| 225 215 205 205 195 185 | od 360| od 340
do 490( do 490
St4W| 265 255 245 235 225 215 | od 420| od 400
do 550| do 550

2.4.4.Elektrody lub drut spawalniczy

Jali dokumentacja projektowa, SST Iub Inspektor Nadzolnwestorskiego
przewidup wykonanie spawanych pmizen elementow, to elektroda powinna spetnia
wymagania BN-82/4131-03 [26] lub PN-M-69430 [22]zglkednie innej uzgodnionej normy,
a drut spawalniczy powinien spel@iavymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla
spawania gazowego acetylenowo-tlenowego lub inregkceptowanego przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

Srednica elektrody lub drutu powinna wyndsiotlowe grubdci elementéwdczonych
lub 6 do 8 mm, gdy elementydzone § grubsze i 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinnachbyzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny,
brudu lub smarow.

Do kazdej partii elektrod lub drutow wytwoérca powinienstiarczy zawiadczenie, w
ktorym podane gnastpujace wyniki bada: ogledziny zewrtrzne, sprawdzenie wymiarow,
sprawdzenie skladu chemicznego, sprawdzenie wytdngol na rozciganie, sprawdzenie
pakowania oraz stwierdzenie zgodciovtasnaci elektrod lub drutéw z norm

Elektrody, druty i pgty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach
wolnych od czynnikéw wywohaicych korozg.

2.4.5.Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnenkowej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona byz cynku o czystai nie mniejszej i 99,5 % i odpowiada
wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grébopowitoki cynkowej powinna hy
zgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzgtlem ziarnistéci. Nie mae
ona wykazywa widocznych wad jak rysy,¢niecia, pecherze lub odstawanie powtoki od
podtaza.

Tablica 4. Minimalna grulde powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie
korozji atmosferycznej wedtug BN-89/1076-03]2

Agresywnd@¢ korozyjna Minimalna grubé¢ powtoki, pm,
atmosfery przy wymaganej trwakei w latach
wedtug PN-H-04651 10 20
[8]
Umiarkowana 120 160
Cigzka 160 M 200 M
M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskie

2.4.6.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstesjporca
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Producent lub dostawca #dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakow
umieszczanych na innych obiektach lub konstrukcjastadukty nad drog ktadki dla
pieszych, stupy latéritp.), takee elementow stacych do zamocowania znakéw na tym
obiekcie lub konstrukcji, obowzany jest do wydania gwarancji na okres tn&eitaznaku
uzgodniony z odbioec Przedmiotem gwarancjiaswiasciwosci techniczne konstrukcji
wsporczej lub elementéw moaujych oraz trwaté¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkédw znakéw pionowych ostrzegawhzyeakazu, nakazu i
informacyjnych o standardowych wymiarach oraz wypadku elementéw, stacych do
zamocowania znakéw do innych obiektéw lub konstiiukgwarancja mee by wydana dla
partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczég @anakow drogowych bramowych i
wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualn kbzdej konstrukcji wsporcze;.

2.5. Tarcza znaku

2.5.1. Trwalas¢ materiatdw na wptywy zewttrzne

Materiaty uyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a
takze sposob wykiaczenia znaku, mugzwykazywa petnn odpornd¢ na oddziatywanie
Swiatta, zmian temperatury, wptywy atmosferyczneyisipujace w normalnych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korezglektrochemiczy) - przez caty czas trwaioi
znaku, okrélony przez wytwaore lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obameiny jest przy dostawie oktet, uzgodnion z
odbior@, trwalas¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, azdakidostpnic na
zyczenie odbiorcy:

a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczemestiosowaniu znaku,
c) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy zndkagowego &.
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tymra syntetyczne, pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

2.5.4.Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grabio co najmniej 1,0 mm powinna by
zabezpieczona przed korezpbustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm.
Dopuszcza si stosowanie innych sposobow zabezpieczenia stalowsicz znakéw przed
korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywaymtetycznymi pod warunkiem
uzyskania aprobaty technicznej dla danej technblogi

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyzdd korozj
jedynie farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hy zabezpieczone przed korg@Zprbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatéci, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.

Whytrzymata¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna byiejsza ni 310
MPa.

2.5.5.Tarcza znaku z blachy aluminiowej
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Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinnay¢ tbodporna na korogjw
warunkach zasolenia.
Wymagane grubi:
- z blachy z aluminium dla tarcz znakow wzmoaoych przettoczeniami lub
osadzonych w ramach co najmniej 1,5 mm,
- Z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich, egnmniej 2,0 mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte fpliub farbami powinny b§ zabezpieczone przed
korozja przy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki nitayw sztucznych.
Wytrzymata¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinmgnost:
- dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lubdasaych w ramach, co najmniej 155
MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6.Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi byrowna i gtadka - bez odksztafcetaszczyzny znaku, w tym
pofatdowa, wgig¢, lokalnych wgniece lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy
znaku (zwichrowanie, pofatdowanie itp.) nie freowynost wiecej niz 1,5 % najwekszego
wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku musgadyé rOwne i nieostre. Znieksztatcenia kralzi tarczy
znaku, pozostate po ttoczeniu lub innych procedachnologicznych, ktérym tarcza ta (w
znakach drogowych sktadanych - segmenty tarczyg pgtidana, mugdy¢ usunite.

Tarcze znakédw drogowych skladanych mody¢ wykonane z modutowych
ksztattownikéw aluminiowych lub odpowiednio uksttavanych segmentéw stalowych.
Dopuszcza sistosowanie modutowych ksztattownikow z tworzyw tegmcznych lub sklejki
wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedm@igjobaty technicznej. Szczeliny
migdzy aisiednimi segmentami znaku sktadanego nie g wigksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycice powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje¢ st zasady przez oklejenie tarczy znaku
materialem odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajcej powrotnie) powinny spetntawymagania
okreslone w aprobacie technicznej.

2.6.2.Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe zyte do wykonania lica znaku powinny wykazywvgetne
Zwiazanie z tarcg znaku przez caty okres wymaganej trvdataznaku. Niedopuszczalng s
lokalne niedoklejenia, odklejania, ziuszczenia hidstawanie folii na kragdziach tarczy
znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob palczenia folii z powierzchni tarczy znaku powinien unieraoviac jej
odfaczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#zeznakow na folii odblaskowej,
technologia malowania lub klejenia oraz stosowandym celu materialty powinny gy
uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzyciu folii odblaskowych powinien wynasi
od 7 do 10 lat, w zakmosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinnadydwna i gtadka, nie magna niej wys¢powa:
lokalne nieréwnéci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wgpstwanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i naz#dach tarczy znaku.
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Doktadnd¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturow znaku, ktére mog

powsta& przy nanoszeniu farby na odblaskopowierzchng znaku, nie bylty wiksze ni:

- 2 mm dla znakéw matychiiednich,

- Powstate zacieki przy nanoszeniu farby naasiows czes¢ znaku nie powinny ky
wigksze w kadym kierunku ni:

- 2 mm dla znakow matychiednich,

W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x
cm nie mae wystpowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcherzyki) o
wymiarach nie wgkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wysiwanie
jakichkolwiek zarysowsa powierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm dopuszczaesdo 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w
kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza sio 3 zarysowa o szerokéci nie
wigkszej nz 0,8 mm i calkowitej diugai nie wieckszej nz 10 cm. Na catkowitej dtugai
znaku dopuszcza ¢sinie wigce] niz 5 rys szerok&i nie wiksze] nz 0,8 mm i diugéci
przekraczajcej 10 cm - pod warunkienig zarysowania te nie znieksztatctagsci znaku.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatca tresci znaku - w przypadku wygbowania
takiego znieksztatcenia znak musthyezzwitocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpmivanie jakichkolwiek rys,
siegajacych przez warstw folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiee wystpujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekragcwielkosci okreslonych ponkej.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wy@bwanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajcych 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o
wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakaechjdupcych st& w okresie
wymaganej gwarancgadna korozja tarczy znaku nie seovystpowet.

Wymagana jest taka wytrzymaéopotaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po
zgieciu tarczy o 90 przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono
zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakdéw odblaskowych musé abezpieczona matawfarba
nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspatadyu luminancji 0,08 do
0,10 - wedlug wzorca stanayweego zacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [28]. Grub&¢ powitoki farby nie mae by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza znaku
jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowangniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej kkglmie mog pozosté niezabezpieczone farb
ochronn,.

2.6.3.Wymagania jakéciowe dla znakow oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego must b§wna i gtadka; nie magna niej
wystepowa® lokalne nieréwnéci i pofatdowania.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x
cm nie mae wystpowa wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o
diugcéci nie wigkszej nz 8 mm itp.) o wymiarach nie wkszych ni 1 mm w kadym
kierunku. Niedopuszczalne jest wysbwanie jakichkolwiek rozlegtych zarysoweoraz
pojedynczych rys ditszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach #ytkowanych w okresie wymaganej trwé&to znaku na kadym z
fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 apubzcza sido 2 lokalnych usterek
jak wyzej, o wymiarach nie wkszych od 2 mm w kalym kierunku. Na kadym z tych
fragmentow dopuszczagsilo 3 zarysowa o szerokeci nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej
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diugcéci nie wiekszej nz 10 cm. Na catkowitej powierzchni znaku dopuszazange wiccej
niz 5 zarysowa szerokdci nie wikszej nz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm, lecz
nie wigkszej od 20 cm - pod warunkiet® zarysowania te nie znieksztatcapsci znaku.

W znakach gytkowanych w okresie wymaganej trw&to dopuszcza gi rowniez
lokalne odklejenia folii o powierzchni nieprzekragzej 8 mnf kazde - w liczbie nie
wigksze]j ni pig¢ na powierzchni znaku matego lufredniego, oraz o powierzchni
nieprzekraczagej 10 mni kazde w liczbie nie wikszej ni 8 na kadym z fragmentéw
powierzchni znaku diego lub wielkiego (wdczapc znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x
12200 mm lub na catkowitej powierzchni znaku;gk powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44
m-.

Zarysowania i oderwania folii nie m@gnieksztatcé tresci znaku - w przypadku
wystepowania takiego znieksztatcenia znak musi bgzzwtocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpmtvanie jakichkolwiek zarysowia
siegajacych przez warstw folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczalne pod warunkiee wystpujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekracwielkosci okreslonych w dalszym aigu.

Zachowana musi By co najmniej identyczna dokfaditorysunku znaku, jak dla
znakow malowanych (pkt 2.7.5).

W znakach nowych folia nie me wykazywé& zadnych znamion odkleje
rozwarstwid, zanieczyszczeitp. miedzy poszczegolnymi warstwami folii lub licem i tasc
znaku. Niedopuszczalne jest wysbwanie jakichkolwiek ognisk korozji zarbwno na
powierzchni jak i na obrzach tarczy znaku.

W znakach gytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po okresie wymaganej
gwaranciji, co najwiej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0
mm w kazdym kierunku na powierzchni kdego fragmentu znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdygh sé w okresie wymaganej gwarancji
nie maze wystpowa zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymao pofaczenia folii z tarcgz znaku, by po zgciu
tarczy o 90 przy promieniu tuku zgcia do 15 mm wzadnym miejscu nie ulegto ono
zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktore modpy¢ bez catkowitego zniszczenia
odklejone od tarczy znaku lub od innegj folii, néidj zostaty naklejone.

3. SPRZET
3.1. Wymagania dotycace sprztu

Wymagania dotyege sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przysgpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegka
sie mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25
- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw mddpki w gruncie spoistym,
- betoniarek przewoych do wykonywania fundamentow betonowych ,na robkr
- srodkéw transportowych do przewozu materiatow,
- przewanych zbiornikdw na wog
- sprztu spawalniczego, itp.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotycace transportu

Wymagania dotyce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagaugjane”
pkt 4.

4.2. Transport materiatdw do pionowego oznakowanidrdg

Transport cementu powinien odbyizvsie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa 51 [8]powinien odbyévsic zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstruksporczych znakéw, powinny
by¢ przewaone srodkami transportowymi w warunkach zabezpiesagh je przed
uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatow dnadkach transportu powinno by
symetryczne.

Transport znakdéw, konstrukcji wsporczych i spuz(uchwyty, sruby, naketki itp.)
powinien s¢ odbywa srodkami transportowymi w sposob uniethwiajacy ich przesuwanie
sig¢ w czasie transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonywania robot

Zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M-00.0QW®magania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robdt naky wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikieta oraz odlegté¢ od krawdzi jezdni, krawdzi
pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokd¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nalezabezpieczy w taki sposob,
aby w czasie trwania i odbioru robét istniataatiheo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentac)
projektowa.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wuygsiki, konstrukcje dla tablic

wielkowymiarowych, powinny b§wykonane zgodnie z dokumentapjonows i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

odchyika od pionu, nie wgej niz = 1 %,

odchytka w wysolk&i umieszczenia znaku, nieggej niz + 2 cm,

odchyika w odlegkei ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju, nieggej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegio
umieszczenia znaku zgodnie z Instrakejznakach drogowych pionowych [28].

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakasci robot

zasady kontroli jakici robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt
6.
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6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budavaprobat techniczia lub z deklarag
zgodndci wydary przez producenta powinny dysprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiarow.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna byzgodna z ustaleniami tablicy
6.

Tablica 6. Cegstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. Rodzaj | Liczba bada Opis bada Oc_er]a
badania wynikow
bada
1 | Sprawdzenig¢gq 5 do 10 |Powierzchng zbada
powierzchni | pada z nieuzbrojonym okiem. Dg
wybranych |ew. sprawdzenia Wyniki bada
losowo gtebokasci wad wzy¢ powinny by
elementéw w| dostpnych narzdzi (np. | zgodne z
kazdej liniatéw z czujnikiem, wymaganiam
dostarczonej Suwmial’ek, m|kr0metréw punktu 2
partii Itp.
wyrobow Przeprowad#i
2 |Sprawdzenigficzacejdo  |uniwersalnymi
wymiarow | 1000 przyrzadami pomiarowymj
elementéw |lub sprawdzianami (np.
liniatami, przymiaram
itp.)

W przypadkach budeych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdow w zakresiawaga podanych w punkcie
2.

6.2.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalesprawdzé:
zgodnéé wykonania znakow pionowych z dokumengagrojektows (lokalizacja,
wymiary, wysok@¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiagednie z punktem 2 i 5,

- prawidtowd¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,

- poprawnéé wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkBes

- poprawngé ustawienia stupkéw

W przypadku wykonania spawanyclc elementow konstrukcji wsporczych:

- przed ogidzinami, spoin i przylegaace do niej elementyézone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalgy dokladnie ocz§ci¢ z zanieczyszczeutrudniajcych prowadzenie
obserwacji i pomiaréw,

- ogkdziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnym zyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinty¢ Btosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,
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- w przypadkach spliwych mazna zlect uprawnione] jednostce zbadanie
wytrzymaldci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],
- zhcza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okflmne w punkcie 5.5, powinny by
naprawione powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaru robot
Zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 pvdgania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymas
a)  szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnyctz &@nstrukcji wsporczych,
b) nt (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakévwezpstatych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady odbioru robot

Zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 pvdlgania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektows, SST i
wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiegaglijewszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytye.

8.2. Odbior ostateczny

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany jest zasadzie odbioru
ostatecznego.

Odbior ostateczny powinien dydokonany po catkowitym zakozeniu robot, na
podstawie wynikow pomiarow i badlgakosciowych okrglonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbior pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nale dokon& po uptywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ustalenia dotycxre podstawy ptatrdei podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowana@ivego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wspgety
- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w specyfikacji technicznej.

P.H.U. ,.DROG - POL II” s.c. Péwietne ul. Podmiejska 7, 09-100 Rkk



Budowa chodnika z przystosowaniem do paramefodstki rowerowej w ul. Warszawskiej

na odcinku od ul. Brukowej do ul. Wolgskiej wraz

Z propozyej sposobu odwodnienia

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250
2. PN-B-06251
3. PN-B-06712
4. PN-B-19701
5. PN-B-23010
6. PN-B-32250
7. PN-E-06314
8. PN-H-04651
9. PN-H-74219
10. PN-H-74220
11. PN-H-82200
12. PN-H-84018
13. PN-H-84019
14. PN-H-84020
15. PN-H-84023-
07
16. PN-H-84030-
02
17. PN-H-93010
18. PN-H-93401
19. PN-M-06515
20. PN-M-69011
21. PN-M-69420
22. PN-M-69430
23. PN-M-69775
24. PN-S-02205
25. BN-89/1076-
02
26. BN-82/4131-
03
27. BN-88/6731-
08

Beton zwykty

Roboty betonoweedlbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa mineralne do betonu zwyste

Cement. Cement powszechnegtku. Sktad, wymagania i
ocena zgodri

Domieszki do betonu. Klasyfikacgkreslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

Elektryczne opraw§wietlenia zewrtrznego

Ochrona przed korpzZlasyfikacja i okrélenie agresywnici
korozyjnejsrodowiska

Rury stalowe bez szwu walcowangaugo ogélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwageiione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podegonej wytrzymatéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania paeteiowego i ulepszania
cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna oggfdngrzeznaczenia. Gatunki
Stal okrglonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do rglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

Stal walcowanaatidwniki rownoramienne

Bwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychaj&tv
nosnych

Spawalnictwo. Z¢za spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawamapawania stal

Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd do spawania i
napawania. Ogolne wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadlidoziaczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogtizin zewrtrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemnen®gania i badania
Ochrona przed korogj Powtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowycheliwnych. Wymagania i
badania
Spawalnictwo. Rity i elektrody ze stopow stellitowych igty z
zeliw wysokochromowych do napawania
Cement. Transport i przechowywanie.
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10.2. Inne dokumenty

28.28. Instrukcja o znakach drogowych pionowycbmTl. Zasady stosowania znakéw i
urzadzen bezpieczastwa ruchu. Zat. nr 1 do zadzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Mg, poz. 120).
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